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NAWIERZCHNIE NA BAZIE ZYWIC SYNTETYCZNYCH
EPOKSYDOWO-BITUMICZNYCH
1. WSTEP
1.1 Nazwa zadania
Remont nawierzchni jezdni i chodnika w ciagu ulicy Pitsudskiego w Bedzinie.
1.2 Przedmiot i zakres robdt budowlanych
Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania 1 odbioru
nawierzchni na bazie zywicy syntetycznej epoksydowo - bitumicznej stosowanej na
chodnikach obiektow mostowych.
Specyfikacja jest stosowana jako Dokument Przetargowy i1 Kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot mostowych.
Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB maja zastosowanie przy wykonywaniu nawierzchni
z materiatéw nawierzchniowych na bazie zywic epoksydowych i poliuretanu wykonywanych
na powierzchniach stalowych 1 betonowych bez stosowania izolacji.
1.3 Wyszczegolnienie 1 opis prac towarzyszacych i robot tymczasowych
W zakres prac towarzyszacych wchodzi wykonanie inwentaryzacji powykonawczej oraz
wytyczenia geodezyjnego.
1.4.  Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jako$¢ i ich wykonanie oraz za zgodnos$¢ z
Dokumentacja projektowa , STWIORB 1 poleceniami Inspektora Nadzoru.
2. MATERIALY
Materialy przeznaczone do wykonania nawierzchni oparte sa na zywicy epoksydowej 1
epoksydowo-bitumicznej. Nadaja si¢ do uktadania na powierzchniach betonowych i
stalowych.
Materialy te posiadaja nast¢pujace cechy:
Gestos¢ zywicy do gruntowania 1 wykonywania warstw wyrownujacych:
1,1 kg/dm’ wg PN - 87/C-89085/03
Gestos¢ zywicy do wykonywania warstw wierzchnich:
1,1 kg/dm® wg PN 87/C-89085/03
Lepkos¢ zywicy do gruntowania i wykonywania warstw wyréwnujacych:
600 mPas wg PN - 86/C-89085/06
Lepko$¢ zywicy do wykonywania warstw wierzchnich:
5400 mPas wg PN - 86/C-89085/06
Czas przydatnos$ci do uzycia zywicy do gruntowania 1 wykonywania warstw wyrownujacych:

30 min wg Procedury IBDIM-TWm-24/97



Czas przydatnosci do uzycia zywicy wykonywania warstw wierzchnich:

30 - 40 min wg Procedury IBDiM-TWm-24/97

Nasigkliwo$¢ wagowa nawierzchni: nie wigcej niz 2 % wg Procedury IBDiM PO-4

Stan powtoki po 150 cyklach zamrazania 1 rozmrazania w wodzie 1 soli (2% NaCl):

powtoka bez zmian, wg Procedury IBDiM PO-4

Wytrzymatos¢ na odrywanie po badaniu mrozoodpornosci R¢ zynajmniej 1,6 MPa,

wg PN-92/B-01814

Grubos$¢ warstwy nawierzchni: ok. 5 mm

Twardo$¢ wg Shora'a A : 78

Whbudowa¢ wolno tylko taki materiat, ktdry posiada atest producenta i aprobatg techniczna
wydanag przez IBDiM.

3. SPRZET

Do mieszania obu skladnikéw zywicy oraz mieszania zywicy z piaskiem nalezy stosowac
mieszarki wolnoobrotowe z odpowiednim mieszadtem. Pojemniki w ktorych mieszana jest
zywica powinny mie¢ zaokraglone obrzeze dna. Zaleca si¢ posiadanie dwdch identycznych
pojemnikow na jedna porcje mieszanej zywicy. Do nakladania warstwy gruntujacej powinny
by¢ stosowac¢ watki malarskie z krotkim wilosiem, do naktadania za§ warstwy szpachlowej i
wierzchniej specjalne pace stalowe. Odpowietrzanie warstwy wierzchniej nalezy
przeprowadzi¢ specjalnymi watkami kolczastymi z tworzyw sztucznych.

Sprze¢t powinien by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru

4. TRANSPORT

4.1. Pakowanie

Oba sktadniki zywic pakowane sa w pojemniki metalowe o pojemnosciach odpowiadajacych
ich proporcjom stechiometrycznym.
Na kazdym opakowaniu znajduje sig etykieta zawierajaca nastgpujace dane:

— Nazwa i adres producenta

— Nazwa wyrobu

— Numer partii materiatu z zakodowana data produkc;ji

— Wagg netto produktu

— Warunki przechowywania

— Ogolne zasady stosowania

— Informacje o stopniu szkodliwos$ci 1 zasadach BHP zwiazanych z produktem

4.2.  Przechowywanie.

Materiat nalezy przechowywac zgodnie z informacjami zawartymi w kartach technicznych i

na opakowaniu t.j. w oryginalnych szczelnie zamknigtych pojemnikach w pomieszczeniach



suchych i chtodnych jednakze w temperaturze wyzszej niz 0° C.

4.3.  Transport

Transport materiatu moze odbywac si¢ z zachowaniem $rodkéw ostroznosci odpowiednich
dla materialow latwopalnych. Materiat nie moze by¢ transportowany w temperaturze nizszej

niz 0° C, nie moze ulega¢ jednak przegrzewaniu (powyzej 30 ° C).

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Przygotowanie podloza.

Podloze nalezy doprowadzi¢ do stanu nadajacego si¢ do nakladania powloki przez
zastosowanie odpowiedniej obrobki. Zaleca si¢ by do tego celu zastosowaé pracujaca
bezpytowo S$rutownice typu Blastrac (dopuszczalne sa inne metody zaakceptowane przez
nadzor techniczny).

Zaprawy cementowe, pyl, olej, czgsci luzne oraz inne substancje oddziatywujace
rozdzielajaco nalezy catkowicie usunaé. Powierzchnie betonowe musza by¢ nosne (co
najmniej B 25 jak réwniez suche), wilgotnos¢ resztkowa < 6%). Wytrzymato$¢ na odrywanie
musi wynosi¢ co najmniej 1,5 M Pa (dopuszczalne sa pojedyncze punkty o wytrzymato$ci nie
mniejszej niz 1,0 M Pa - badania metoda pull — off).

W przypadku wystgpowania ostrych krawedzi na powierzchni zabezpieczanych nawierzchnia
nalezy doprowadzi¢ do ich zaokraglenia (promien r =5 cm).

Bezposrednio przed rozpoczeciem robdt zalecane jest ponowne odpylenie przy pomocy
odkurzacza przemystowego.

5.2.  Przygotowanie materialu

Material nawierzchniowy sktada si¢ z komponentow podstawowych i1 utwardzajacych, ktore
dostarczane sa w pojemnikach o pojemnosciach odpowiadajacych ich proporcjom
stechiometrycznym. Przed przetworzeniem komponenty podstawowe i utwardzajace nalezy
starannie wymiesza¢ uzywajac wolno pracujacych mieszadet mechanicznych. Aby uniknaé
stosowania nie wymieszanego materiatlu zalecamy obrobke w duzych pojemnikach z
zaokraglonymi krawgdziami dna i przynajmniej jednokrotne przelanie catej ilosci mieszanej
zywicy do drugiego pojemnika o tej samej pojemnosci. Konieczne jest catkowite oproznienie
pojemnikow transportowych 1 przygotowawczych celem zachowania stosunku skladnikéw
mieszanki oraz ze wzgledéw ekologicznych.

5.3.  Metody uktadania.

Podloze mineralne nalezy najpierw zagruntowa¢ zywica epoksydowa nie zawierajaca

rozcienczalnikow. Najpdzniej po 24 godz. (w temp. 20°C) nalezy naktada¢ kolejna warstwe w

celu zapewnienia jej wilasciwej przyczepno$ci. Jezeli nie mozna tego wykona¢ lub gdy



temperatura jest wyzsza, nalezy warstwe gruntujaca bezposrednio po jej natozeniu posypac
suszonym ogniowo kruszywem kwarcowym o ziarnie 0,1 do 0,3 mm. Cala powierzchnig
nalezy zaszpachlowaé przez zastosowanie krzyzowego szpachlowania, dzigki czemu uniknie
si¢ tworzenia pecherzykéw powietrza w powloce kryjacej. W przypadku wystepowania
rakoéw 1 kawern w podtozu nalezy je dodatkowo wypehi¢ ta sama mieszanka. Do tego celu
nalezy zastosowal szpachlowke gdzie spoiwem jest Zywica ktdra wczesniej byta
wykorzystywana do gruntowania oraz kruszywo kwarcowe suszone ogniowo (ziarno 0,1 do
0,3 mm) . Kompozyt powinien by¢ zmieszany w stosunku 1:1 do 1:2.

Na tak wykonana warstwe nalezy natozy¢ warstwe nawierzchniowa w ciagu 24 godz. w temp.

20°C.

Naktadanie warstwy wierzchniej odbywa si¢ za pomoca rakli gumowych Iub szpachli
zebatych dla uzyskania réwnomiernej grubosci warstwy. Wykonana powloke nalezy
odpowietrzy¢ watkiem kolczastym. Nakladanie materialtu musi odbywac si¢ w obrgbie
dopuszczalnego czasu obrobki, aby zapewni¢ odpowiednia rozlewno$¢ materiatlu. Na tak
wykonanej powtoce nalezy wykona¢ posypke z suszonego ogniowo piasku kwarcowego 0,2-
0,7 mm(lub o innej zblizonej granulacji. Po zwiazaniu zywicy nadmiar piasku zmies¢.

5.4.  Warunki BHP.

Nalezy stosowa¢ si¢ do wskazoéwek zamieszczonych na dostarczanych pojemnikach oraz
instrukcjach. Skore , oczy oraz btong §luzowa nalezy chroni¢ przed bezposrednim kontaktem
z zywicami. Szczegdlnie zaleca si¢ noszenie nieprzepuszczalnych r¢kawic oraz okularow
ochronnych.

6.  KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Materiat powinien posiada¢ Aprobatg Techniczna wydana przez IBDiM. Wraz z kazda partia
towaru powinno by¢ dostarczane $swiadectwo jakos$ci materialu. Przed zastosowaniem
materialu nalezy sprawdzi¢ jego zgodno$¢ z dostarczona dokumentacja.

Badaniu podlegaja:

Gestosc¢ 1 lepko$¢ materiatu

Wytrzymato$¢ na odrywanie od podtoza (pull - off)

Pozostale badania wiasciwo$ci materiatu potwierdzone sa $wiadectwem jako$ci wydawanym
przez producenta.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest 1 m* nawierzchni o grubosci 4.0 mm.

8.  ODBIOR ROBOT

Na podstawie wynikow badan i przeprowadzonych kontroli, nalezy sporzadzi¢ protokot
odbioru robot koncowych. Jezeli wszystkie badania i odbiory daty wyniki pozytywne,
wykonanie prac nalezy za zgodne z wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno badanie lub odbior daty

wynik negatywny, wykonane prace nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami technologii.



W takiej sytuacji Wykonawca jest zobowiazany doprowadzi¢ prace do zgodnosci z
technologia 1 przedstawi¢ je ponownie do odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa uwzglednia zapewnienie niezbgdnych czynnikéw produkeji dla ulozenia
warstwy nawierzchni na bazie zywic syntetycznych epoksydowo-bitumicznych
z przygotowaniem podtoza oraz pielggnacja utozonej warstwy.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

PN-92/B-01814. Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie — Konstrukcje
betonowe 1 zelbetowe — Metoda badan przyczepnosci powlok ochronnych

PN-85/B-04500. Zaprawy budowlane — Badania cech fizycznych 1 wytrzymato$ciowych
PN-88/B-06250. Beton zwyktly

PN-87/C-89085/03. Zywice epoksydowe. Metody badan. Oznaczanie gestosci (masy
wlasciwej)

PN-86/C-89085/06. Zywice epoksydowe. Oznaczanie lepkosci

Procedura IBDiM PO-2 Badanie i ocena stanu powtoki po 150 cyklach zamrazania i
odmrazania

Procedura IBDiM PO-4 Badanie nasiakliwosci powtok malarskich i wypraw na betonie
Procedura IBDiM-TWm-24/97 Badanie czasu zachowania wtlasciwosci roboczych dla

materialow z zywic epoksydowych



