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OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA ST-00
ZAWARTA ZOSTALA W STWIOR NR 1

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdt zawiera informacje oraz wymagania wspdlne dotyczace

wykonania i odbioru robét, ktére zostana wykonane podczas realizacji zadania pn.: ,,Przebudowa pomieszczen

szkolnych na przedszkole w budynku Szkoty Podstawowej nr 11 w Bedzinie” realizowanego w ramach inwestycji pn.:

»Termomodernizacja budynku Szkoty Podstawowej nr 11 przy ul. Broniewskiego 12 w Bedzinie”. Zakres niniejszej

specyfikacji obejmuje tylko te roboty, ktdre nie zostaty uwzglednione w specyfikacji nr 1. Specyfikacje niniejsza

nalezy rozpatrywac tacznie ze specyfikacja nr 1.

Roboty zwiazane z tematem pn.: ,,Przebudowa pomieszczen szkolnych na przedszkole w budynku Szkoty

Podstawowej nr 11 w Bedzinie”polegaja na:

demontazu istniejacych $cian kabin w.c. wraz z drzwiami,

demontazu drzwi do sanitariatu oraz osciezy pomiedzy czesciami sanitariatow,

demontazu wszystkich przyboréw sanitarnych wraz z bateriami czerpalnymi i armatura,,

demontazu grzejnikdw, armatury oraz pionow instalacyjnych,

demontazu istniejacego oswietlenia,

demontazu i montazu instalacji kanalizacji sanitarnej wraz z przyborami,

demontazu i montazu instalacji wody zimnej i cieptej z armatura i orurorwaniem,

montazu instalacji c.o. z grzejnikami ptytowo-konwektorowymi wraz z armatura i orurowaniem,

montazu instalacji elektrycznej o$wietleniowej,

10. zabudowaniu scianek systemowych kabin w.c.,

11. obudowaniu pionow instalacyjnych,

12. montazu wentylatora wyciaggowego na istniejacym kanale wentylacji wywiewnej murowanej,

13. wytozenie ptytkami ceramicznymi typu gress podtog,

14. wytozenie scian do wysokosci 2,0 ptytkami ceramicznymi,

15. budowie wewnetrznych scianek oddzielenia przeciwpozarowego z profili aluminiowych oraz szkila
ognioodpornego,

16. pracach budowlanych w obregbie przebudowywanych sanitariatbw zwiazanych w montazem s$cianek
wydzielajacych natrysk i pomieszczenie gospodarcze oraz z wymurowaniem scianki dziatowej pomigdzy WC
a przedsionkiem,

17. robotach tynkarskich,

18. robotach malarskich,

19. robotach pokrywczych — montazu wyktadziny PCV w korytarzu przedszkola.

©CoNoU~WNE

1.2.  Zakres robo6t do wykonania

Zakres robdt wynika z Dokumentacji Projektowej i jest opisany Specyfikacjami Technicznymi Wykonania i Odbioru
Robdt sklasyfikowanych w Rozporzadzeniu Prezesa Rady Ministrow z dn. 3 grudnia 2012 r. w sprawie wykazu rob6t
budowlanych:

ROBOTY TYNKARSKIE CPV 454100004 .......vovoveveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseeeeesesesesesesenenee e — ujete w STWIOR nr 1
ROBOTY MALARSKIE CPV 45442100-8 .......o.vveeeieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee et esesesesseseeesenee s — ujete w STWIOR nr 1
INSTALACJA WEWNETRZNA C.O. CPV 453311007 ..vvoveeeeeeeeeeeeeeeeeeeereeereenenaneens — ujete w STWIOR nr 1
ROBOTY ROZBIORKOWE CPV 45111100-........c.eteeiteeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseseeesesesesesesesene s — ujete w STWIOR nr 2
POKRYWANIE PODLOG | SCIAN CPV 454300000 ......c.cueieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseeeeeeeeeesenereeaee s ujete w STWIOR nr 2
SCIANKI DZIALOWE SYSTEMOWE CPV 454211005, .....c.oveveeeeeeereeeeeeeeeeeeeeeeeeenee e — ujete w STWIOR nr 2
TOLARKA OKIENNA | DRZWIOWA CPV 45421130A......cooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeesseeen e, — ujete w STWIOR nr 2
INSTALACJE SANITARNE  CPV 45330000-9.......c0cveveveeeeeeeeeeeeeeeeeresesesesesesseseseseseseeeeneenes — ujete w STWIOR nr 2



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST-00.01 ROBOTY
ROZBIORKOWE CPV 45111100-9

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszego rozdziatu sa wymagania dotyczace wykonania rob6t rozbidrkowych zwiazanych ze scianami
wewnetrznych do kabin sanitariatow, drzwi wejsciowych do sanitariatow i ich przedsionkéw, demontazem stolarki
drzwiowej podczas realizacji zadania pn.: ,,Przebudowa pomieszczen szkolnych na przedszkole w budynku Szkoty
Podstawowej nr 11 w Bedzinie” realizowanego w ramach inwestycji pn.: ,, Termomodernizacja budynku Szkoty
Podstawowej nr 11 przy ul. Broniewskiego 12 w Bedzinie”.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t przygotowawczych, rozbiérkowych,
demontazowych i wyburzeniowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu:
— rozbidrka elementéw murowych i betonowych
— demontaz drzwi wewnetrznych
—  skucie tynkow
— skucie istniejacej glazury
— demontaz oswietlenia
— demontaz wyposazenia sanitarnego (grzejniki, umywalki, sedesy, pisuary)
— demontaz instalacji sanitarnych
1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Rozbiérka demontazowa - prace polegajace na oddzieleniu catych, dajacych sie odrebnie utylizowad,
elementow rozbieranego obiektu.

1.42. Rozbiérka wyburzeniowa - prace polegajace na zburzeniu i rozdrobnieniu elementéw obiektu
przeznaczonych do rozbiorki bez wyodrebnienia jego sktadnikdéw nadajacych sie do utylizaciji.

1.4.3. Oplata skladowiskowa - ponoszona przez Wykonawce oplata z tytutu zdeponowania urobku powstatego w
wyniku przeprowadzonych prac rozbiérkowych na sktadowisku odpaddw.

1.4.4. Wywdz odpaddw - transport urobku na sktadowisko i ich utylizacja. Pozostate okreslenia uzywane w
niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz z okresleniami podanymi w ST.00
»Wymagania ogolne" pkt 1.

1.5. Og6lne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w ST.00 ,,Wymagania og6lne" pkt. 1.

Wszystkie roboty podstawowe — zasadnicze, pomocnicze i uzupetniajace oraz te, ktdre nie zostaly wymienione w
niniejszej specyfikacji badz nie ujete w obmiarze robdt Wykonawca zobowiazany jest do ich wykonania zgodnie z
dokumentacja projektowa, wytycznymi Polskich Norm oraz zasadami sztuki budowlanej. Powyzsze nalezy
uwzglednié w wycenie ofertowej robot.

2. Materialy
2.1. Warunki ogélne stosowania materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt.

2.2. Wymagania szczeg6towe dla materiatow

Odzysk materiatow jest mozliwy o ile dokumentacja projektowa to przewiduje i tylko przy rozbiorce recznej i uzyciu
jedynie lekkich narzedzi mechanicznych.

2.3. Skladowanie materialow



Urobek z prac demontazowych nalezy sktadowa¢ w kontenerach na terenie dziatki Zamawiajacego w miejscu
wyznaczonym przez Zamawiajacego.

3. Sprzet

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST.00 ,,Wymagania ogdine" pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robot rozbiérkowych

Nie stawia si¢ szczeg6lnych wymagan w zakresie sprzetu, wykraczajacych poza wymagania podane w ST 00
»Wymagania og6lne” pkt 3. Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.
Wykonawca jest zobowiazany do uzywania takich narzedzi, ktdre nie spowoduja niekorzystnego wptywu na jakosé¢
materiatéw i wykonywanych rob6t oraz beda przyjazne dla srodowiska.

Rozbidrka bedzie prowadzona mechanicznie i recznie. Rodzaj stosowanego sprzgtu powinien by¢ zgodny z projektem
organizacji rob6t lub uzgodniony z Inspektorem Nadzoru. Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢
sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP.

4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST.00 ,,Wymagania ogdine" pkt 4.
4.2. Transport materialow i sprzetu

Transport materiatdw z demontazu powinien odbywac sig specjalistycznym taborem samochodowym umozliwiajacym
szybki roztadunek. Przewozony urobek musi by¢ w sposdb catkowicie pewny zabezpieczony przed przemieszczaniem
sig, wysypywaniem lub spadnieciem ze skrzyni tadunkowej. Jezeli dtugos¢ przewozonych elementow jest wigksza niz
ditugos¢ samochodu to wielkos¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m. Urobek nie moze w czasie transportu wydziela¢

pytu.

Przy zatadunku i wyladunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzega¢ przepisow
obowiazujacych w transporcie drogowym. Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe musza spetnia¢
wymagania przepisow ruchu drogowego.

Materiaty z demontazu nalezy usuwaé na biezaco.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne zasady wykonania Robét

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania Robét podano w ST.00 ,,Wymagania og6lne" pkt 5.
5.2. SzczegOGtowe zasady wykonania robét

Przed przystapieniem do robdt nalezy przeprowadzi¢ badanie stanu technicznego poszczeg6lnych elementow
sktadowych, rozezna¢ ich otoczenie, ustali¢ metodg rozbidrki.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do prac demontazowych nalezy teren oznakowa¢ zgodnie z obowiazujacymi wymogami BHP
oraz zabezpieczy¢ przed dostegpem os6b postronnych.

5.4. Przebieg rob6t rozbidrkowych
5.4.1. Podstawowe zasady BHP przy robotach rozbiérkowych

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr 47 poz.
401 z pdzn. zm.) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych. Przez caty
czas trwania rob6t nalezy pilnowa¢, aby do pomieszczen, w ktdrych nastepuja roboty nie wchodzity osoby postronne.

Przed przystapieniem do rozbiorki - trzeba opracowa¢ program rozbiorki i zatoge zapoznaé¢ z nim oraz z bezpiecznymi
sposobami wykonywania tego typu robét.

Kierownik rob6t powinien wskazywa¢ miejsca gromadzenia zdemontowanych urzadzen oraz sposoby ich
zabezpieczania.

Zabronione jest m.in.:
- Zrzucanie na ziemie elementéw z demontazu,

- elementy bedace w bliskim sasiedztwie demontazu nalezy zabezpieczy¢é przed zniszczeniem czy
uszkodzeniem.



Przed podjeciem prac rozbidrkowych przeprowadzony zostanie instruktaz na stanowisku pracy w zakresie
przestrzegania przepiséw bhp a do realizacji prac rozbiérkowych zostana skierowane osoby posiadajace odpowiednie
kwalifikacje zawodowe, przestrzegajace wymagan bezpieczenstwa i higieny pracy oraz posiadajace aktualne badania
lekarskie i okresowe szkolenia BHP. Wykonawca rob6t rozbiorkowych zatrudni na czas ich wykonywania niezbedne
kierownictwo oraz bedzie stosowat sie do polecen i instrukcji Inspektora Nadzoru zgodnych z obowiazujacym
prawem. Wykonawca zapewni bezpieczenstwo osobom upowaznionym do przebywania na terenie prac
rozbiorkowych.

6. Kontrola jakosci robot

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ST.00 ,,Wymagania ogdine"” pkt 6.
Kontrola jakosci wykonania robét zwiazanych z rozbiorka polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacja
projektowa.
7. Obmiar robot
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru Robdt podano w ST 00.01 ,,Wymagania ogélne" pkt 7. Jednostka obmiaru jest:
-1md
- 1m
- 1mb,
- 1kg,
- 1Mg,
- 1szt/kpl.

8. Odbior robot
Ogodlne zasady odbioru Rob6t podano w ST.00 ,,Wymagania ogélne" pkt. 8.
Podstawa odbioru wykonania rob6t stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z Dokumentacja Projektowa i ST.

Wykonanie rob6t okreslonych w niniejszej ST podlega odbiorowi robét zanikajacych wg zasad okreslonych w pkt 8.1.
ST.00 ,,Wymagania ogdine". Przedmiotem odbioru powinny by¢ poszczeg6lne fazy rob6t. Odbidr robdt zanikajacych i
ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robdt oraz ilosci tych robét, ktore w dalszym
procesie realizacji ulegna zakryciu. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania og6élnego postepu robot. Odbioru tego
dokonuje Zamawiajacy (lub Inspektor Nadzoru, jezeli zostat powotany).

9. Podstawa platnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.

Wykonane i odebrane prace zostana optacone wg ceny jednostkowej (lub réwnowaznej) za 1m?, 1m? 1mb i 1szt.
faktycznie wykonanych prac. Cena obejmuje rozbidrke, zatadunek i wytadunek rozebranych materiatow oraz ich
ewentualna segregacje po zakonczeniu robét a takze odlegto$¢ odwozu do miejsca ustalonego przez Wykonawce.
Oczyszczenie terenu z odpadkéw powstatych podczas robdt rozbidrkowych z doprowadzeniem terenu do stanu sprzed
wykonania robdt.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Og6lne wymagania

Wymagania ogo6lne dotyczace przepisow zwiazanych podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 10.

Pozostate przepisy i normy:

e Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (t.j. Dz. U Nr 243 z 2010 r., poz. 1623 z p6zn. zm.).

e Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogdinych przepiséw
bezpieczenstwa i higieny pracy (t.j. Dz. U. Nr 169 z 2003 r. poz. 1650).

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczegdtowego zakresu formy planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczeg6towego zakresu rodzajow robét budowlanych, stwarzajacych
zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi (Dz. U. Nr 151 z 2002 r. poz. 1256).

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U. Nr 47 z 2003 r. poz. 401).

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120 z 2003 r. poz. 1126).

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. dziennika budowy, montazu i rozbi6rki oraz
tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 108 poz. 953 z 2002 r.).






SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST-00.02
POKRYWANIE PODLOG | SCIAN CPV 45430000-0
Kladzenie plytek CPV 45431000-7
Kladzenie glazury CPV 45431200-9

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t w zakresie
wykonania podtozy i oktadzin ceramicznych podczas realizacji zadania pn.: ,,Przebudowa pomieszczen szkolnych na
przedszkole w budynku Szkoty Podstawowej nr 11 w Bedzinie” realizowanego w ramach inwestycji pn.:
»rermomodernizacja budynku Szkoty Podstawowej nr 11 przy ul. Broniewskiego 12 w Bedzinie”.

1.2. Zakres stosowania SST
Niniejsza SST bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy realizacji rob6t wymienionych w
pkt.1.3.

Niniejsza SST bedzie réwniez podstawa do:
» kontrolowania jakosci wykonywanych robdt,
* przeprowadzenia procedur odbiorowych,
« rozliczenia wykonanych robot.
1.3. Zakres rob6t objetych SST
Zakres niniejszej SST obejmuje:
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie:
* pokrycia $cian toalet ptytkami ceramicznymi
* pokrycia podtdg toalet ptytkami ceramicznymi anyposlizgowymi
Specyfikacja obejmuje wykonanie oktadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek przygotowanych
fabrycznie.

1.4.0kreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi normami oraz przepisami i 0znaczaja:

* Roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwiazane z pokrywaniem $cian i podtdg zgodnie z
ustaleniami dokumentacji projektowej,

» Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

» Wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robat,

* Procedura - dokument zapewniajacy jakos¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegOlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastapiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

» Ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace dane opisujace
przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu lub roboty oraz niezbedne czynnosci do ich wykonania.

1.5.0gdIne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa,
SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania rob6t budowlanych zawarto w ST-00 "Wymagania ogélne"pkt. 5.
1.6.Dokumentacja robét wykladzinowych i okladzinowych
Dokumentacje robét wyktadzinowych i oktadzinowych stanowia:

« projekt budowlano-wykonawczy

« specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét (obligatoryjna w przypadku zamoéwien publicznych),
zgodna z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2.09.2004 r. (Dz. U. z 2004 r. nr 202, poz. 2072),

« dziennik budowy, prowadzony zgodnie z zarzadzeniem MGPIB z 15.12.1994 r. w sprawie dziennika
budowy oraz tablicy informacyjnej (MP z 1995 r. nr 2, poz, 29),

« aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodnosci $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego stosowania uzytych wyrobow budowlanych, zgodnie z ustawa Prawo
Budowlane z 7.07.1994 r. (Dz. U. z 2000 r. nr 106, poz. 1126 z p6zniejszymi zmianami),

« protokoty odbioréw czesciowych, koncowych i robét zanikajacych, z zataczonymi protokotami z badan



kontrolnych,

« dokumentacja powykonawcza.
Przez dokumentacje powykonawcza rob6t wyktadzinowych i oktadzinowych rozumiemy (zgodnie z art. 3, p. 14
ustawy Prawo budowlane) wymieniona wyzej dokumentacje robét z naniesionymi zmianami w stosunku do projektu
budowlanego i specyfikacji technicznej, dokonanymi podczas wykonywania robét.

2. Materialy
2.1.0g6Ine wymagania dotyczace materiatow

Wymagania ogolne dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano

w ST-00 "Wymagania og6lne" pkt.2.
Ponadto materiaty stosowane do wykonywania rob6t wyktadzinowych i oktadzinowych z ptytek ceramicznych
powinny mie¢:

* Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowiazujacymi normami,

* Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczna lub z PN.

» Certyfikat na znak bezpieczenstwa.

» Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzong do zbioru norm polskich.

* Na opakowaniach powinien znajdowac¢ sig termin przydatnosci do stosowania.
Sposadb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.
Wykonawca obowiazany jest posiada¢ na budowie pelna dokumentacje dotyczaca sktadowanych na budowie
materiatow przeznaczonych do wykonania rob6t wyktadzinowych i oktadzinowych.
Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa, szczegdlnie dotyczy to ptytek dla
ktorych musza by¢ okreslone takie parametry jak np. stopien scieralnosci, twardosé.

2.2. Rodzaje materiatow

* pokrycia scian toalet plytkami ceramicznymi ptytki o wym.30x30 cm i 15x30 cm kolor NCS S 1030-
Y70R i NCS S 1040-Y70R

* pokrycia podlog toalet ptytkami ceramicznymi anyposlizgowymi o wym.30x30 cm kolor NCS S
1030-Y70

« dopuszcza sig¢ odstepstwo od zaproponowanej kolorystyki po uprzednim uzgodnieniu z Projektantem.,
Uzytkownikiem i Inwestorem

2.2.3. Kleje i zaprawy do spoinowania

« Kompozycje klejace do mocowania ptytek ceramicznych musza spetnia¢ wymagania PN-EN 12004:2008 lub

odpowiednich aprobat technicznych.
Zastosowa¢ klej epoksydowy dwusktadnikowy, do stosowania w przypadku obciazenia wodami
agresywnymo, chemikaliami,kwasami cisn. wyptukujacym w basenach kapielowych

* Fuga
Fuga epoksydowa tréjsktadnikowa, wysokowytrzymata. Zywica, utwardzacz, piasek kwarcowy (0,06-0,2mm)
sa mieszane na budowie.

2.2.4. Materialy pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:
« listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,
« wktadki dystansowe (krzyzyki)
« $rodki ochrony ptytek i spoin,
« $rodki do usuwania zanieczyszczen,

« $rodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.
Wszystkie w/w. materiaty musza mie¢ wiasnosci techniczne okres$lone przez producenta lub odpowiednie aprobaty
techniczne.

2.2.5. Woda

Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowaé nalezy wode
odpowiadajaca wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,,Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw." Bez badan
laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociagowa woda pitna.

3. Sprzet i narzedzia
3.1.Wymagania og6lne



Ogodlne wymagania dotyczace srodkéw transportowych podano w ST ""Wymagania ogélne'* pkt. 3.
3.2.5Sprzet i narzedzia do wykonywania wykladzin i oktadzin
Do wykonywania rob6t wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

» szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

» szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

* narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

* pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkéw 6-12 mmm do rozprowadzania
kompozycji klejacych,

» taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

* poziomnice,

» mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
klejacych,

* pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

* gabki do mycia i czyszczenia,

« wktadki (krzyzyki) dystansowe.

4. Transport

4.1. Wymagania ogoélne

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 "Wymagania ogélne" pkt. 4.
4.2. Transport i skladowanie materiatdw

Transport materiatdw do wykonania wyktadzin i oktadzin nie wymaga specjalnych srodkdw i urzadzen. Zaleca sig
uzywa¢ do transportu samochoddw pokrytych plandekami lub zamknigtych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢
przewozone materiaty w sposob wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materiatdw zalecane jest
przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku urzadzen mechanicznych.

Sktadowanie materiatéw podtogowych na budowie musi by¢é w pomieszczeniach zamknigtych, zabezpieczonych przed
opadami i minusowymi temperaturami.

5. Wykonanie robét
5.1.0g06lne zasady wykonania robét podano w ST-00 "Wymagania ogélne™ pkt.5.

Wykonawca przedstawia Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty oktadzinowe.

5.2.Warunki przystapienia do robét

Przed przystapieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty demontazowe oraz
wykonane wszystkie przebicia, wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.

Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz +5°C i temperatura ta
powinna utrzymywac si¢ w ciagu catej doby.
Wykonane wykladziny i oktadziny nalezy w ciagu pierwszych dwdch dni chronié przed przewiewem.

5.3.Wykonanie okladzin ceramicznych
5.3.1 Podteza pod okladzine

Przed przystapieniem do robdt oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ przygotowania podtoza.

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetnia¢ nastgpujace wymagania:
« powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkéw i ttustych plam,
« odchylenie powierzchni tynku od plaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone tata
kontrolna o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wigckszej niz 3 na dtugosci
laty,
« odchylenie powierzchni od Kierunku pionowego nie moze by¢ wigksze niz 4 mm na wysokosci kondygnacji,
« odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz2 mmnalm.

5.3.2.Wykonanie okladzin

Przed przystapieniem do zasadniczych robét oktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne materiaty,
narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowa¢ sposob uktadania
ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajac ich wielkos¢ i przyjeta szerokosé¢ spoin. Na jednej $cianie
ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie, a skrajne powinny mie¢ jednakowa szerokos¢, wigksza niz potowa
ptytki. Szczegodlnie starannego rozplanowania wymaga oktadzina zawierajaca okreslone w dokumentacji wzory lub
sktada si¢ z rdznego rodzaju i wielkosci ptytek.
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Przed uktadaniem ptytek na scianie nalezy zamocowa¢ prosta, gtadka tate drewniana lub aluminiowa. Do usytuowania
taty nalezy uzy¢ poziomnicy. Late mocuje si¢ na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek.

Nastepnie przygotowuje si¢ (zgodnie z instrukcja producenta) kompozycje klejaca. Wybor kompozycji zalezy od
rodzaju ptytek i poditoza oraz wymagan stawianych okladzinie. Kompozycje klejaca naktada si¢ na podioze gtadka
krawedzia pacy, a nastepnie ,przeczesuje” sie powierzchni¢ zebata krawedzia ustawiona pod katem okoto 50°.
Kompozycja klejaca powinna by¢ roztozona réwnomiernie i pokrywac cata powierzchnig poditoza. Wielkos¢ zgbdw
pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrana wielkos¢ zebdw i konsystencja kompozycji sprawiaja, ze
kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65 ~ powierzchni ptytki. Zalecane wielkosci zgbdw pacy
w zaleznosci od wymiaréw piytek podano w pkt. 5.3.2. Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji Kklejacej
powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciagu okofo 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i réwnosci podioza oraz rodzaju i wielkosci ptytek
wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sig od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze powinna znalez¢
sig¢ tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zacza¢ od przyklejenia drugiej catej
plytki w odpowiednim dla niej miejscu. Ukladanie ptytek polega na utozeniu ptytki na $cianie, docisnigciu i
»mikroruchami” ustawieniu na wiasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzigki duzej
przyczepnosci swiezej zaprawy klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sig efekt ,,przyssania”. Ptytki o duzych
wymiarach zaleca si¢ dobija¢ mtotkiem gumowym.

Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada si¢ zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowe;j.

Ptytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednia wysokosc.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sig wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna tez usunaé

wkiadki dystansowe.

Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sa powierzchnia licowa naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie nie
pojedynczej ptytki lecz wigkszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska sie do $ciany deszczutka do uzyskania
wymaganej powierzchni lica. W przypadku oktadania powierzchni krzywych (np. stupdw} nalezy uzywaé
odpowiednich szablonéw dociskowych. Po zwiazaniu kompozycji klejacej papier usuwa si¢ po uprzednim namoczeniu
woda. Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Dokladny czas
powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku, gdy krawedzie
ptytek sa nasiakliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni oktadziny
paca gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisna¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do
krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni plytek wilgotna gabka. Swieza zaprawe mozna
dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny. Plaskie spoiny otrzymuje sie
poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejona gtadka gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotna gabka. Przed przystapieniem do spoinowania
zaleca si¢ sprawdzi¢, czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczeg6lnie dotyczy to plytek
nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne, po stwardnieniu, spoiny moga
by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Dobér preparatow powinien by¢ uzalezniony od rodzaju
pomieszczen, w ktorych znajduja sie oktadziny i stawianym im wymaganiom. Impregnowane moga by¢ takze ptytki.

5.4 Wykladziny z plytek ceramicznych
5.4.1. Podloza pod wykladziny

Podtoze pod wyktadziny stanowi warstwa powtoki hydroizolacyjne, ktéra powinna by¢ be z peknie¢, ubytkdw, czysta
i odpylona

5.4.2. Wykonanie wykladzin z plytek ceramicznych

Przed przystapieniem do zasadniczych robdt wyktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne materiaty,
narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki oraz rozplanowaé sposob uktadania ptytek.

Potozenie ceramiki nalezy wykonac zgodnie z projektem kolorystyki.

Na jednej pfaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie, a skrajne powinny mie¢ jednakowa
szeroko$¢ wieksza niz potowa ptytki.

Wybdr kompozycji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych wyktadzinie. Kompozycja
(zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcja producenta.

Uktadanie ptytek rozpoczyna si¢ od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od

wyznaczonej linii.

Kompozycje Klejaca naktada si¢ na podtoze gtadka krawedzia pacy, a nastepnie ,,przeczesuje” si¢ zebata krawedzia
ustawiona pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢é natozona rownomiernie i pokrywaé cata
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powierzchnig podioza. Wielkos¢ zgbdw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane; wielkos¢ zgbdw i
konsystencja kompozycji klejacej sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65%
powierzchni ptytki. Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwolié
na wykonanie wyktadziny w ciagu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi
srednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejacej ukiada si¢ ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Naktadajac
pierwsza ptytke nalezy ja lekko przesuna¢ po podiozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zadanej pozycji i docisna¢ dla
uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastgpne ptytki nalezy dotozy¢ do sasiednich, docisnaé i mikroruchami
odsuna¢ na szerokos¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci $wiezej kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje
sig efekt ,,przyssania”. Wigksze ptytki zaleca si¢ dobija¢ mtotkiem gumowym.

W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna pod cala powierzchnia phytki.
Mozna to osiagna¢ naktadajac dodatkowo cienka warstwe kleju na spodnia powierzchnie przyklejanych ptytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje si¢ wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usuna¢ jego nadmiar,

mozna tez usuna¢ wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe. Po utozeniu ptytek na
podtodze wykonuje si¢ cokoty. SzczegGty cokotu powinna okresla¢ dokumentacja projektowa. Dla cokotéw
wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje si¢ takie same kleje i zaprawy do
spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek. Doktadny czas
powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawgdzie
ptytek sa nasiakliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe do spoinowania {zaprawe fugowa) po powierzchni wyktadziny
paca gumowa. Zaprawg nalezy doktadnie wcisna¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do
krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z powierzchni plytek wilgotna gabka. Swieza zaprawe mozna
dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sig poprzez
przetarcie zaprawy paca z naklejona gtadka gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska
wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilZzanie ich wilgotna gabka.
Przed przystapieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzié czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek.
Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne, po stwardnieniu spoiny moga
by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Impregnowane moga by¢ takze ptytki.

6. Kontrola jakosci robét
6.1.0g6Ine zasady kontroli jakosci

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne" pkt. 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do rob6t

Przed przystapieniem do rob6t zwiazanych z wykonaniem wyktadzin i okladzin badaniom powinny podlegaé
materiaty, ktére beda wykorzystane do wykonania rob6t oraz podtoza.

Wszystkie materialy - ptytki, kompozycje klejace, jak réwniez materialy pomocnicze, musza spetnia¢ wymagania
odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji projektowe;j.
Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci, stwierdzajace
zgodnos¢ wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach. Badanie podktadu powinno by¢ wykonane
bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania rob6t wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci

kontrolnych powinien obejmowac:
« sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,
» sprawdzenie réwnosci podktadu, ktdre przeprowadza sig przyktadajac w dowolnych miejscach i kierunkach
2-metrowa fate,
* sprawdzenie spadkow podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomoca 2-metrowej taty i poziomnicy;
pomiary réwnosci i spadkéw nalezy wykonaé z doktadnoscia do i mm
* sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych
dokonujac pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci
* sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.

6.3. Badania w czasie robé6t

Badania w czasie rob6t polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wyktadzin i oktadzin z dokumentacja
projektowa i SST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowo$¢ ich wykonania wywiera wplyw na prawidtowosé
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dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robdt, rodzaju i
grubosci kompozycji klejacej oraz innych robét ,,zanikajacych”.

6.4. Badania w czasie odbioru rob6t

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych
wykonanych wyktadzin i oktadzin, a w szczegdlnosci:

+ zgodnosci z dokumentacja projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktore naniesiono w dokumentacji
powykonawczej,
« jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw, prawidtowosci przygotowania podtozy,
* jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,
« prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykdw z innymi materiatami i dylatacji.
Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed przystapieniem rob6t i w
trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wyktadzin poditdg i oktadzin scian powinien obejmowac:
« sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdzaé¢
wizualnie i poréwnac¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,
« sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dtugosci 2 m przyktadanej
w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomigdzy tata a badana powierzchnia nalezy mierzy¢
z doktadnosci do 1 mm,
* sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomoca cienkiego drutu naciagnigtego wzdtuz spoin na catej ich
dtugosci (dla spoin wyktadzin podtogowych i poziomych oktadzin $cian) oraz pionu (dla spoin pionowych
oktadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscia do 1 mm,
« sprawdzenie zwiazania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem (lub innym
podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwiazania ptytek z podktadem,
* sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypelnienia za pomoca ogledzin zewngtrznych i pomiaru; na dowolnie
wybranej powierzchni wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢ szerokosé spoin suwmiarka
z doktadnoscia do 0,5 mm
* grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji rob6t lub grubosé
okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejacej).
Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2 niniejszego opracowania i opisane w
dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli Inwestora (zamawiajacego) i Wykonawcy.

6.5.Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wykladzin i okladzin
6.5.1. Prawidtowo wykonana wykladzina powinna spelnia¢ nastepujace wymagania:

« cata powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodna z wzorcem (nie dotyczy wyktadzin
dla ktdrych roznorodnos¢ barw jest zamierzona),

« cafa powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej przyczepnosé) tj. przy
lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawa¢ gtuchego odgtosu,

« grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta,

« dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone tata dtugosci 2 m)
nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm na dtugosci taty i nie wieksze niz 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci
posadzki,

* spoiny na catej dtugosci i szerokosci musza by¢ wypetnione zaprawa do spoinowania,

« dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na diugosci 1 mi 3
mm na catej diugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla
plytek gatunku drugiego i trzeciego,

« szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,

« listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcja producenta.

6.5.2. Prawidlowo wykonana okladzina powinna spelniaé nastepujace wymagania:

« cata powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodna z wzorcem (nie dotyczy oktadzin dla
ktérych réznorodnos¢ barw jest zamierzona},

« cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej

przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawa¢ gtuchego odgtosu,

* grubos¢ warstwy klej acej powinna by¢ zgodna z dokumentacj a lub instrukcj a producenta,

« dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekracza¢ 2 mm na
dtugosci 2 m,

« odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na diugosci 2 m,

* spoiny na catej dtugosci i szerokosci powinny by¢ wypelnione masa do spoinowania
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» dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na dtugosci 1 mi 3
mm na dtugosci catej oktadziny,
« elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcja producenta.

7. Obmiar robot
7.1.0g6lne zasady obmiaru roboét

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST-00 "Wymagania og6lne" Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru
robét" pkt 7.

7.2.Zasady obmiarowania

Powierzchnie wyktadzin i oktadzin oblicza sie w m2 na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujac wymiary w
Swietle $cian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza si¢ powierzchnig stupdw, pilastréw, fundamentéw i

innych elementéw wigksze od 0,25 m2. W przypadku rozbieznosci pomiedzy dokumentacja a stanem faktycznym
powierzchnie oblicza si¢ wedtug stanu faktycznego.

Powierzchnie oktadzin okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej lub wg stanu faktycznego.
8. Odbidr robat

8.1.0g0lIne zasady odbioru robét

Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w ST-00 "Wymagania ogdine™ pkt 8.

Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczna oraz pisemnymi
decyzjami Inspektora Nadzoru.

8.2.0dbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwiazanych z wykonywaniem wyktadzin i oktadzin elementem ulegajacym zakryciu sa podtoza. Odbidr
podtéz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robdt wyktadzinowych i oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2; 6.3; 6.4 niniejszego opracowania. Wyniki
badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczacymi podtoz i okreslonymi odpowiednio w pkt. 6.5.1. dla wyktadzin i
w pkt. 6.5.2 dla oktadzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane prawidtowo tj. zgodnie
z dokumentacja i ST i zezwoli¢ do przystapienia do rob6t wyktadzinowych

i oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, podtoze nie powinno by¢ odebrane. Wykonawca
zobowiazany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do
odbioru. W sytuacji, gdy naprawa jest hiemozliwa (szczeg6lnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi
by¢ skute i wykonane ponownie. Wszystkie ustalenia zwiazane z dokonanym odbiorem rob6t ulegajacych zakryciu
(podtoz) oraz materiatdw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3.0dbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czgsci rob6t. Odbioru czesciowego rob6t dokonuje sig
dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.

Celem odbioru cze$ciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usunigcie
przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy rohot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokdt odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania czesciowego rozliczenia rob6t jezeli umowa taka forme
przewiduje.

8.4.0dbior ostateczny (koncowy)

Odbior ostateczny stanowi ostateczna oceng rzeczywistego wykonanie rob6t w odniesieniu do zakresu (ilosci), jakosci
i zgodnosci z dokumentacja projektowa.

Odbidr ostateczny dokonuje komisja powotana przez Zamawiajacego na podstawie przedtozonych dokumentéw,
wynikow badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej
dziatalnosci powinna okresla¢ umowa. Wykonawca robét obowiazany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

« projekt budowlano -wykonawczy

« dokumentacje powykonawcza

« szczegOGtowe specyfikacje techniczne,

« dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robdét,

« aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatow i wyrobow,
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* protokoty odbioru podtoze,

« protokoty odbiordw czgsciowych,

« instrukcje producentdw dotyczace zastosowanych materiatow,

 wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.
W toku odbioru komisja obowiazana jest zapozna¢ sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie
wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej SST pordéwna¢ je z wymaganiami i wielkosciami tolerancji podanymi w
pkt. 6.5. oraz dokona¢ oceny wizualnej. Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie
wyniki badan i pomiaréw sa pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokument sa kompletne i prawidiowe pod
wzgledem merytorycznym.
Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny wyktadzina lub oktadzina nie powinna by¢ przyjeta. W takim
przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwiazan:

* jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wyktadzing lub oktadzing i przedstawi¢ ja ponownie do odbioru,

« jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci wyktadziny lub

oktadziny zamawiajacy moze wyrazi¢ zgodg na dokonanie odbioru koncowego

z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku ustalen umownych,.

« w przypadku, gdy nie sa mozliwe podane wyzej rozwiazania wykonawca zobowiazany jest do usuniecia

wadliwie wykonanych wyktadzin lub oktadzin, wykona¢ je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.
W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbidr moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu. Z czynnosci odbioru
sporzadza sig protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcy. Protokét powinien zawierac:

« ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

* oceng wynikow badan,

» wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,

« stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania wyktadzin i oktadzin z zamdwieniem.
Protokdt odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy Zamawiajacym a
Wykonawca.

8.5.0dbio6r pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny przeprowadza si¢ po uptywie okresu gwarancji, ktérego dtugosé jest okreslona w umowie.
Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wyktadzin i oktadzin po uzytkowaniu

w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robdt poprawkowych zwiazanych z
usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbidr pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wyktadzin i oktadzin

z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,,0dbidr ostateczny robot".

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej,

negatywny do dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie

zauwazone wady w wykonanych wyktadzinach i oktadzinach.

9. Podstawa platnosci

9.1.0g0lIne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 "Wymagania ogolne” pkt. 9
9.2.Zasady rozliczenia i platnosci

Rozliczenie pomigdzy Zamawiajacym a Wykonawca za wykonane roboty wyktadzinowe lub oktadzinowe moze by¢
dokonana wedtug nastepujacych sposobow.

« rozliczenie ryczattowe gdy podstawa platnosci jest ustalona w dokumentach umownych stata wartos¢
wynagrodzenia; wartos¢ robot w tym przypadku jest okreslona jako iloczyn ceny jednostkowej i ilosci robét
okreslonych na podstawie dokumentacji projektowej i umowy,
« rozliczenie w oparciu o wartos¢ robét okreslona po ich wykonaniu jako iloczyn ustalonej w dokumentach
umownych ceny jednostkowej (z kosztorysu) i faktycznie wykonanej ilosci.
W jednym i drugim przypadku rozliczenie moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robdt i ich
koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie po dokonaniu odbioru czesciowego roboét.
Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy Zamawiajacym, a Wykonawca nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

9.3.Zasady ustalenia ceny jednostkowej

Ceny jednostkowe za roboty wyktadzinowe i oktadzinowe obejmuja:
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* robocizne bezposrednia wraz z narzutami,

* wartos¢ zuzytych materiatéw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajacymi z technologii

rob6t z kosztami zakupu,

* wartos¢ pracy sprzetu z narzutami,

* koszty posrednie (ogolne) i zysk kalkulacyjny,

* podatki zgodnie z obowiazujacymi przepisami (bez podatku VAT),
Ceny jednostkowe uwzgledniaja réwniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie wszystkich
niezbednych rob6t pomocniczych i towarzyszacych takich jak np. osadzenie elementéw wykonczeniowych i
dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczajace, oswietlenie tymczasowe, pielggnacja wykonanych
wyktadzin i oktadzin, wykonanie zaplecza socjalno-biurowego dla pracownikéw, zuzycie energii elektrycznej i wody,
oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych.
W przypadku przyjecia innych zasad okreslenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczen pomigdzy
zamawiajacym, a wykonawca sprawy te musza zosta¢ szczegétowo ustalone w umowie.

10.Przepisy zwigzane
10.1.Normy

e PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i

*  znakowanie.

* PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,

*  wiasciwosci i znakowanie.

e PN-EN 186-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciagnione o nasiakliwosci wodnej

*  3%<E<6%. GrupaAlla.Cz. 1.

e PN-EN 186-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciagnione o nasiakliwosci wodnej

*  3%<E<6%. Grupa All a. Cz. 2.

*  PN-EN 14411 2005 Ptytki i ptyty ceramiczne.Definicje, klasyfikacja, charakterystyki

* iznakowanie.

e PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

e PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

e PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiarOw i sprawdzanie

*  jakosci powierzchni.

e PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasiakliwosci wodnej,

*  porowatosci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci

o catkowitej.

e PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity
*  lamiacej.

*  PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metoda
e pomiaru wspotczynnika odbicia.

*  PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtghne

«  §cieranie ptytek nieszkliwionych.

*  PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na §cieranie

»  powierzchni ptytek szkliwionych..

*  PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci

e liniowej.

*  PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodne;j.

*  PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

* PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na

«  §cieranie.

*  PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci na
«  zginanie i $ciskanie.

*  PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

*  PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasiakliwosci wodnej

10.2.Inne dokumenty i instrukcje

«  Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych tom | czes¢ 4, wydanie Arkady -1990
rok.

*  Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych czgs¢ B zeszyt 5 Oktadziny i
wyktadziny z ptytek ceramicznych wydanie ITB - 2004 rok.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST-00.03
SCIANKI DZIALOWE SYSTEMOWE CPV 45421100-5

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru scianek systemowych z
ptyt laminowanych. Specyfikacja niniejsza odnosi sie do wymagan wspélnych dla poszczeg6lnych wymagan
technicznych dotyczacych Wykonania i Odbioru Robot, ktore zostana wykonane podczas realizacji zadania pn.:
»Przebudowa pomieszczen szkolnych na przedszkole w budynku Szkoty Podstawowej nr 11 w Bedzinie”
realizowanego w ramach inwestycji pn.: ,, Termomodernizacja budynku Szkoty Podstawowej nr 11 przy ul.
Broniewskiego 12 w Bedzinie”.

1.2. Zakres stosowania ST
Jako czes¢ Dokumentdw Przetargowych i Kontraktowych Specyfikacje Techniczne nalezy odczytywac i rozumie¢ w
zlecaniu i wykonaniu Rob6t opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zestawienie Specyfikacji

Lista wszystkich specyfikacji jest przedstawiona w spisie tresci.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST-00 ,,Wymagania ogdlne" pkt. 1.

2. Materialy.

2.1. Ogoblne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne" pkt.
2.

2.2. Zastosowane materiaty.

Zastosowanym materiatem sa ptyty z laminatu wysokocisnieniowego tworzace kabiny WC wraz z drzwiami. Ptyta
grubosci min. 36 mm o konstrukcji sandwiczowej. Konstrukcja - rama aluminiowa pokryta z obu stron 3 mm ptyta
pelnego laminatu HPL i wypetniona pianka poliuretanowa. Mocowanie $cianek do $cian oraz ksztattownikami do
posadzki. Szerokos¢ i dtugos¢ kabiny WC zgodnie z projektem, o wysokosci co najmniej 2,45 m , z przeswitem nad
podtoga 0,15 m i 0,1 m pod sufitem , drzwi o szerokosci min. 0,9 m. Pionowe krawedzie drzwi oraz odpowiadajace im
krawedzie sciany frontowej wykonczone profilami aluminiowymi tworzacymi felc zapewniaj acy gtadki efekt $ciany
frontowej. Drzwi wyposazone w: dwa zawiasy /jeden samozamykajacy/ uchwyt, zamek typu WC. Okucia, nozki,

uchwyty ze stali nierdzewnej. Kolorystyka wedtug uzgodnien z Zamawiajacym.
Elementy kabin wykonane z ptyt HPL lub ptyt kompaktowych o nastepujacych wtasciwosciach:
»  catkowicie odporne na dziatanie wilgoci,
* laminat grubosci 3 mm
» elektrostatyczne tadowanie znikome - na powierzchni nie osiada brud, glony oraz zarodniki grzybow,
*  Iatwe do utrzymania czystosci przy pomocy ogdlnodostgpnych srodkéw chemicznych,
* odporne na uderzenia, zadrapania, $cieranie, dziatanie srodkow chemicznych,
o diugotrwate w uzytkowaniu i zachowaniu kolorystyki,
*  plyty niepalne i nietoksyczne,
*  kolorystyka zblizona do RAL 1015

3. Sprzet

3.1.0gdIne warunki dotyczace sprzetu podano w ST-00 ,, Wymagania ogdine™ pkt. 3.
3.2. Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

4.1.0g6lIne warunki dotyczace transportu podano w ST-00 ,, Wymagania ogolne" kpt. 4.

4.2. Ptyty pakowane sa w formie stoséw uktadanych poziomo na podktadkach dystansowych. Pierwsza i ostatnia ptyta
stanowia opakowanie stosu. Kazdy z pakietdw jest zafoliowany i spiety dla usztywnienia tasma stalowa. Pakiety
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nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych, suchych, na réwnej i mocnej poziomej posadzce. Wysokos¢

sktadowania do pigciu pakietdw, uktadanych jeden na drugim.
Do przewozu zaleca si¢ stosowanie samochodow krytych plandeka, z otwieranymi burtami.

5. Wykonanie robét
5.1. Ogolne warunki dotyczace wykonania robét podano w ST-00 ,, Wymagania ogolne™ pkt. 5.

5.1.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram rob6t uwzgledniajacy wszystkie warunki, w
jakich roboty beda wykonywane.
5.2. Wymagania przy wykonaniu konstrukcji zostaty opisane polska norma branzowa nr BN-86/6743-02.
5.3. Opis ogdlny.

Sciane budowana systemu kabin WC z ptyt laminatu wysokocisnieniowego stanowi samonosna konstrukcja
zespolona, powstata na skutek trwatego potaczenia lekkiego rusztu stalowego z ptyta laminatu.

Scianki systemowe montowane sa do posadzki na nogach systemowych, do scian listwami, systemowymi,
mocujacymi, przykrecanymi do podtoza.

6. Kontrola jakosci robot
6.1.0g0Ine zasady dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ST-00 ,, Wymagania ogdlne™ pkt. 6.

6.2 Sprawdzenie powierzchni ptyty (I gatunku):
* Ptyta musi by¢ gtadka, bez uszkodzen laminatu, naroznikéw i krawedzi, bez peknigc,
* Sprawdzenie wymiaréw - odchyiki: grubos¢ (I gatunek) 1 + 0,5 mm, szerokos¢ ( | gatunek) dla 1200 + 3
mm, dtugos¢ (1 gatunek) 2000 - 4000 + 10 mm,
« Sprawdzenie czy wszystkie instalacje zostaty wykonane przed zatozeniem ptyt,
* Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi scian systemowych, nalezy przeprowadzi¢
za pomoca ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania w dwu prostopadtych kierunkach faty kontrolnej o
dtugosci 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni, pomiar przeswitu pomigdzy fata a powierzchnia $cian
systemowych powinien by¢ wykonywany z doktadnoscia < 2 mm/2m.
Zgodnie z ustawa z dn. 16 kwietnia 2004 - ,,0 wyrobach budowlanych" rozdz.2 art.5.1. Wyréb budowlany nadaje sie
do stosowania przy wykonywaniu robét budowlanych, jezeli jest: oznakowany CE, co oznacza, ze dokonano oceny
jego zgodnosci z norma zharmonizowana z europejska aprobata techniczna badz krajowa specyfikacja techniczna.
Jesli brak oznakowania - kraj owa deklaracj a zgodnosci - z odwotaniem do normy lub Aprobaty Technicznej (z zat. tej

Aprobaty).
Jesli brak krajowej deklaracji zgodnosci to deklaracja zgodnosci na kazda partie.

7. Obmiar robot

Zasady Obmiaru Robdt okreslone sa w ST-00 ,,Wymagania og6lne” pkt. 7.
8. Odbior robot

8.1 Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST-00 Wymagania og6ine™ pkt. 8.

Przed rozpoczeciem montazu elementéw nalezy dokonaé¢ odbioru elementéw budynku, do ktérych mocowane beda
elementy $cianek kabin WC. Dostarczone na budowe elementy $cian dziatowych powinny by¢ odebrane pod
wzgledem kompletnosci dostawy, zgodnosci typow ptyt, elementéw rusztu oraz akcesoriow pod wzgledem ich stanu
technicznego. Do kazdej partii dostarczonych elementéw i akcesoriow powinno by¢é dotaczone przez producenta
zaswiadczenie o jakosci stwierdzajace, ze odpowiadaj a one wymaganiom technicznym, podanym w odpowiednich
Swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
8.2. Odbidr ostateczny
Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. in.:

- atestacje dostarczonych elementow,

- zachowanie dopuszczalnych tolerancji wymiarowych (wychylenie elementu w pionie £2 mm, przesuniecie

w poziomie £3 mm),

- sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych,

- sprawdzenie prawidtowego wykonania spoin na stykach piyt,

- sprawdzenie wichrowatosci powierzchni.

9. Podstawa ptatnosci
Zasady Pratnosci okreslone zostana w umowie.

10. Przepisy zwigzane
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST-00.04
STOLARKA OKIENNA | DRZWIOWA CPV 45421130-4

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszego rozdziatu sa wymagania dotyczace wykonania montazu i odbioru stolarki okiennej i
drzwiowej podczas realizacji zadania pn.: ,,Przebudowa pomieszczen szkolnych na przedszkole w budynku Szkoty
Podstawowej nr 11 w Bedzinie” realizowanego w ramach inwestycji pn.: ,, Termomodernizacja budynku Szkoty
Podstawowej nr 11 przy ul. Broniewskiego 12 w Bedzinie”.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres rob6t objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu montaz stolarki
drzwiowej.

Uwaga:

Wszystkie roboty podstawowe — zasadnicze i pomocnicze i uzupetniajace oraz te, ktére nie zostaty wymienione w
niniejszej specyfikacji badz nie ujete w obmiarze robdt Wykonawca zobowiazany jest do ich wykonania zgodnie z
dokumentacja projektowa, wytycznymi Polskich Norm oraz zasadami sztuki budowlanej. Powyzsze nalezy
uwzgledni¢ w wycenie ofertowej robot.

1.4. Ogdblne wymagania dotyczace robdt
Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w ST.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt. 1.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonywania oraz za zgodnos¢ z rysunkami, ST i poleceniami
Inspektora.

2. Materialy

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt.
2.

Nalezy zastosowa¢ materiaty zgodne z dokumentacja projektowa oraz wytycznymi producentw. Zastosowane
materiaty budowlane powinny posiada¢ certyfikaty i aprobaty techniczne. Stosowane materiaty:

e drzwi wewnetrzne do kabin WC i natrysku systemowe petne, kolor wg kolorystyki kabin wraz z
systemowymi okuciami zamykajacymi, taczacymi, zabezpieczajacymi i uchwytowo-ostonowymi,

* drzwi do przedsionka drewniane petne z kratka wentylacyjna 15x40 cm.,wypenienie warstwa stabilizujaca o
strukturze ,,plastra miodu”,

« witryny szklane w oprawie aluminiowej oddzielajace pomieszczenia przedszkola od szkoty wykona¢ w klasie
odpornosci ogniowej EI30; witryny wykonac scisle wg rysunku zestawienia stolarki,

e  pozostata stolarka drzwiowa wg STWIOR Nr 1.

Wszystkie materiaty powinny posiada¢ atesty i aprobaty techniczne i by¢ dopuszczenie do stosowania w
pomieszczeniach przeznaczonych na staty pobyt ludzi.

3. Sprzet
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST.00 ,,Wymagania og6lne" pkt. 3.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spelnia¢ wymagania techniczne w
zakresie BHP.

4. Transport
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST.00 ,,Wymagania ogélne" pkt. 4.

Podczas transportu materiaty zabezpieczy¢ przed przemieszczaniem.
5. Wykonanie robot
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Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w ST.00 ,,Wymagania ogolne" pkt. 5.

Ogolne zasady montazu drzwi

Usytuowanie drzwi w osciezu.

Drzwi nalezy sytuowac¢ w osciezu tak, aby nie powstaty mostki termiczne, prowadzace do skraplania sig pary wodnej
na wewnetrznej stronie oscieznicy lub powierzchni oscieza.

Na wewngtrznych powierzchniach oscieza powinna si¢ utrzymywa¢ temperatura wyzsza 0 minimum 1°C od
temperatury punktu rosy.

Jezeli nie jest znany przebieg izoterm, nalezy stosowa¢ ogdlne zasady usytuowania:

— w écianie jednowarstwowej — w potowie grubosci sciany,

W przypadku osciezy z wegarkami drzwi powinny by¢ usytuowane tak, by wegarek zastaniat stojaki i nadproze
oscieznicy na szerokos¢ nie wigksza niz potowa szerokosci ksztattownika oscieznicy.

Zasady ustawienia drzwi w otworze

Ustawienie drzwi powinno zapewniac:

— luz (szczeling) pomigdzy otworem w $cianie a wyrobem, pozwalajacym na zmiang wymiardw drzwi pod wptywem
temperatury, wilgotnosci oraz ruchu konstrukcji budynku nie ograniczajaca funkcjonalnosci drzwi,

— miejsce dla klockow dystansowych i podporowych.

Do podpierania progu oscieznicy stosuje sie klocki lub belki drewniane (czasami elementy poszerzajace, o ile takie sa
przewidziane w dokumentacji producenta) oraz katowniki stalowe. Do ustawienia drzwi w otworze stuza klocki
podporowe i dystansowe. Klocki podporowe i dystansowe powinny by¢ tak rozmieszczone, aby byta zapewniona
mozliwos¢ odksztatcania sig ksztattownikéw drzwi. Zamocowanie drzwi przy uzyciu tylko kotkéw rozporowych, srub
lub kotew, bez zastosowania klockdéw podporowych, jest niewystarczajace do przenoszenia obciazenia. Klocki
dystansowe, stuzace do ustalenia pozycji drzwi w otworze, po zamocowaniu oscienicy powinny by¢ usuniete, nie
nalezy natomiast usuwac klockéw podporowych.

Minimalne wymiary szczelin migdzy rama oscieznicy a osciezem umozliwiajace konieczne odksztatcanie si¢ ksztat
townikdw drzwi powinny by¢ zgodnie z pkt. 4.2.2. Warunkoéw technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych.
Czes¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 6 ,,Montaz drzwi”, wydanie ITB — 2006 rok.

Dopuszczalne odchytki pionowe i poziome ustawienia drzwi w otworze przy dtugosci elementu do 3,0 m powinny
wynosi¢ do 1,5 mm/m.

Przy elementach o wigkszych wymiarach, wystepujace odchyiki nie moga mie¢ negatywnego wptywu na
funkcjonalnos¢ drzwi.

Zasady mocowania drzwi w osciezu

Mocowanie powinno by¢ wykonane w taki sposob, aby przewidywalne obciazenia zewngtrzne byty przenoszone za
posrednictwem tacznikéw na konstrukcje budynku, a funkcjonalnos¢ drzwi byta zachowana, tzn. ruch skrzydet przy
otwieraniu i zamykaniu by¢ ptynny. Zamocowania powinny byé rozmieszczone na catym obwodzie oscieznicy.

Do mocowania drzwi w $cianie budynku — w zaleinosci od rodzaju $ciany (monolityczna, warstwowa) i sposobu
mocowania stosuje si¢ kotki rozporowe (dyble), kotwy i sruby/wkrety. Pianki poliuretanowe i tym podobne materiaty
izolacyjne nie stuza do mocowania, a wytacznie do uszczelnienia i ocieplenia szczeliny migdzy drzwiami a $ciana.
Sruby moga by¢ stosowane do mocowania oscieznic do betonu, cegty petnej, cegty silikatowej, cegty dziurawki,
betonu lekkiego, drewna itp. Nalezy stosowa¢ sruby dostosowane do materiatu osciezy. Kotwy budowlane powinny
by¢ stosowane wszedzie tam, gdzie odstep oscieznicy jest zbyt duzy do stosowania dybli, np. przy mocowaniu dolnym
(progowym) lub w rozwiazaniach $cian warstwowych.

Podobne zasady dotycza mocowania witryn szklano-aluminiowych. Witryny mocowaé do $scian za pomoca
kotew stalowych stanowiacych element wyposazenia witryn oraz uszczelnié¢ poliuretanowa pianka rozprezna.

Wykonczenie osciezy wewnetrznych:
Wykonac¢ tynk osciezy oraz gtadzie gipsowe. Naroza zabezpieczy¢ katownikami siatkowymi.
Malowanie farba emulsyjna w kolorze scian pomieszczen dwukrotnie. Przed malowaniem wykona¢ gruntowanie.

Wykonczenie osciezy zewnetrznych: Nie przewiduje si¢ wykanczania osciezy zewnetrznych w catosci Beda one
wykonane jako odrgbny zakres przy renowacji elewacji zewnetrznej. Nalezy jednak uzupetni¢ powstate przy
demontazu ubytki w powierzchni wegarkéw. Ponadto nalezy uszczelni¢ styk okna z wegarkiem za pomoca masy
silikonowej zabezpieczajac tym samym doptyw powietrza do warstwy pianki poliuretanowe;.

6. Kontrola jakosci robdt
Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ,,Wymaganiach ogolnych” ST-00 pkt. 6.

Nadzdr nad robotami ze strony Inwestora bedzie prowadzony przez inspektora nadzoru inwestorskiego. Odbiorowi
podlega¢ beda poszczegdine etapy robdt :

- mocowanie nowej stolarki
- uszczelnienie pianka poliuretanowa
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- uszczelnienie zewnetrzne

- osadzenie podokiennikdw zewnetrznych

- wykonczenie osciezy wewngetrznych i zewngtrznych

- malowanie osciezy

- regulacja skrzydet, mocowanie i regulacja mechanizmow uchylajacych gorne skrzydta.
Ponadto przeprowadzony zostanie odbidr poszczegdinych materiatéw budowlanych 9 przed ich wbudowaniem) na
podstawie dostarczonych przez wykonawce atestdw i aprobat technicznych potwierdzajacych celowos¢ ich
zastosowania.

Wszelkie etapy robdt powinny uzyskaé akceptacje Insp. Nadzoru a odbior koncowy i ewentualnie czesciowy
zakonczy¢ protokotem odbioru. Odbidr koncowy dokonany zostanie komisyjnie w obecnosci przedstawicieli
inwestora, uzytkownika (dyrekcji szkoty) oraz wykonawcy.

7. Obmiar robot

Ogédlne zasady obmiaru rob6t podano w ,,Wymaganiach ogdinych” ST-00 pkt. 7.
Jednostka obmiarowa jest 1 m?* powierzchni stolarki.

8. Odbior robot

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ,,Wymaganiach ogd6lnych” ST-00 pkt. 8.

Na podstawie przeprowadzonej kontroli rob6t z pkt. 6 Inspektor dokona odbioru rob6t zgodnie z wymaganiami
0gdéinymi ST. Podstawa odbioru robdt jest protokdt odbioru.

9. Podstawa platnosci
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ,,Wymaganiach ogélnych” ST-00 pkt. 9.

Wykonane i odebrane prace zostana optacone wg ceny jednostkowej (lub réwnowaznej) za 1m2 faktycznie
wykonanych prac.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Wymagania og6lne

Wymagania ogolne dotyczace przepisow zwiazanych podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 10.
10.2. Pozostale przepisy

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2002 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75 z 2002 r. poz. 690 z p6zn. zm.).

Ustawa z dn. 6 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. Nr 92 z 2004 r, poz. 881 z pdzn. zm.)

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne.

BN-82/6118-32 Pokost Iniany.

PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania og6lnego stosowania.
PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania.
BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlana.
PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kompolimeryzowane

styrenowane.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST-00.05
INSTALACJE SANITARNE CPV 45330000-9

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa ogdlne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
budowlanych zwiazanych z przebudowa instalacji sanitarnych podczas realizacji zadania pn.: ,,Przebudowa
pomieszczen szkolnych na przedszkole w budynku Szkoty Podstawowej nr 11 w Bedzinie” realizowanego w ramach
inwestycji pn.: ,,Termomodernizacja budynku Szkoty Podstawowej nr 11 przy ul. Broniewskiego 12 w Bedzinie”.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bgdacym podstawa do udzielenie zamodwienia i zawarcia umowy na
wykonanie robdt zawartych w pkt 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe SST

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sa zgodne z obowiazujacymi podanymi w
normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Zakres rob6t objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwiazanych z wykonaniem instalacji
solarnej.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace wykonanie instalacji kolektorow
stonecznych. Niniejsza specyfikacja techniczna zwiazana jest z wykonaniem nizej wymienionych robot.

Roboty demontazowe

1. demontaz instalacji kanalizacji sanitarnej wraz z przyborami,
2. demontaz instalacji wody zimnej i cieptej wraz z armatura,
3. demontaz podgrzewacza elektrycznego pojemnosciowego

Roboty montazowe

4. montaz kanalizacji sanitarnej wraz z przyborami,

5. podtaczenie projektowanych piondw kanalizacyjnych do istniejacych piondw w piwnicy;,
6. wykonanie prob cisnienia kanalizacji sanitarnej,

7. montaz instalacji wody zimnej i cieptej wraz z armatura,

8. montaz baterii czerpalnych na projektowanych przyborach,

9. podiaczenie projektowanej instalacji wody cieplej do nowego podgrzewacza o poj. 80 dm?,
10. montaz izolacji cieplnej przewoddw wody,

11. wykonanie préb cisnienia instalacji wody

Rodzaje wystepujacych robot

1. roboty demontazowe
2. roboty montazowe
3. roboty instalacyjne

Roboty prowadzone beda w pomieszczeniach w.c. na parterze, pierwszym i drugim pigtrze oraz w piwnicy, zgodnie z
rysunkami zawartymi w dokumentacji techniczne;j.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w ST.00 ,,Wymagania og6lne" pkt. 1.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania rob6t, ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. Materialy
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt.
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2.
Wszystkie zakupione przez Wykonawce materiaty, dla ktérych normy PN i BN przewiduja posiadanie zaswiadczenia o
jakosci lub atestu, powinny by¢ zaopatrzone przez producenta w taki dokument.

Instalacja kanalizacji sanitarnej
e orurowanie — rury kanalizacyjne PCW
Instalacja wody
e parametry wody cieptej — 55°C,
e orurowanie — rury PEX taczone przez zaciskanie
Instalacja centralnego ogrzewania
e parametry instalacji 80/60°C
e orurowanie — rury stalowe zewnetrznie ocynkowane faczone przez zaciskanie,
e grzejniki ptytowo — konwektorowe z zaworami termostatycznymi gtowicami termostatycznymi i zaworami
powrotnymi

Materiaty stosowane do montazu instalacji powinny mie¢:

— Oznakowanie znakiem CE, co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowana norma
europejska wprowadzona do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobata techniczna lub krajowa
specyfikacja techniczna panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru
Gospodarczego, uznana przez Komisje Europejska za zgodna z wymaganiami podstawowymi, lub

— Deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydana przez producenta, jezeli dotyczy ona
wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobdw majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa
okreslonym przez Komisjg Europejska, lub

— Oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza, ze sa to wyroby niepodlegajace obowiazkowemu
oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polska Norma lub aprobata techniczna, badz
uznano za ,regionalny wyréb budowlany”.

Wszystkie elementy wyposazenia instalacji musza posiada¢ charakterystyke techniczng zgodna z przyjeta w
dokumentacji projektoweyj.
3. Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST.00 ,,Wymagania og6lne" pkt. 3.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w
zakresie BHP.

4. Transport i skladowanie
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST.00 ,,Wymagania ogélne" pkt. 4.

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, kt6re nie wptyna niekorzystnie na
jakos¢ wykonywanych rob6t i wiasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentaciji
projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru, w terminie przewidzianym umowa.

Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na
drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. Wykonanie robot
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w ST.00 ,,Wymagania ogélne" pkt. 5.
5.1. Instalacja kanalizacji sanitarnej

Zaprojektowano wymiane odplywow kanalizacyjnych z poszczeg6lnych przyboréw oraz wymiane
wszystkich przyboréw w obrebie przebudowywanych sanitariatow. Projektowana instalacje wykonaé z rur
kanalizacyjnych PCW DN50, DN75 i DN110. Odptywy prowadzi¢ w bruzdach w $cianach, dalej pod stropami
pomieszczen. Whaczy¢ w istniejace zmodernizowane piony kanalizacyjne i obudowaé ptyta gips-karton (wg czesci
rysunkowej).

Zaprojektowano montaz:

* umywalka 60x45cm z otworem pod zamontowanie baterii stojacej — 1 szt.

* umywalka 45x35cm z otworem pod zamontowanie baterii stojacej — 3 szt.

* miska ustepowa niska kompaktowa ze zbiornikiem ptuczacym 6l, z przyciskiem dwudzielnym 3/6 | i deska

sedesowa w wykonaniu dla dzieci — 3 szt.

* wpust kanalizacyjny 15x15cm DN50 — 1 szt.
Zaleca sig¢, w stosunku do informacji zawartej na rys. nr 2 projektu budowlanego, catkowita wymiane
wszystkich przyboréw, jak podano powyzej. Jednoczesnie wykreslono powyzej podane przybory z
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dokumentacji projektowo-kosztorysowej pn.: ,,Termomodernizacja budynku Szkoly Podstawowej nr 11 przy
ul. Broniewskiego 12 w Bedzinie”.

Przewody kanalizacyjne prowadzi¢ z zachowaniem minimalnych oraz maksymalnych spadkéw okreslonych w normie:
~PN-EN 12056-2. Systemy kanalizacji grawitacyjnej wewnatrz budynkéw. Czes¢ 2. Kanalizacja sanitarna,
projektowanie uktadu i obliczenia.”

5.1.1. Wykonanie instalacji kanalizacji sanitarnej z rur PVC

Przewody instalacyjne nalezy wykona¢ z rur PVC-U taczonych na uszczelke. Przyjete srednice DN50, DN75 i DN110
mm.

Rury z PVCU przycina si¢ w razie koniecznosci na odpowiednia diugos¢ za pomoca pitki o drobnych zgbach w
specjalnym korytku, w celu zachowania prostopadtosci koncowki w stosunku do $cianek rury .Obcigta rure nalezy
sfazowac pod katem 15° i dtugosci b podanej w tabeli dla danej srednicy.

DN 50 75 110
b 3,5 3,5 4,5

Przed wykonaniem potaczenia sfazowany bosy koniec rury oczysci¢ z zadzioréw. Natozy¢ srodek poslizgowy
(antyadhezyjny). Potaczy¢, wciskajac bosy koniec do momentu zaskoczenia potaczenia do kielicha. Rurg na krawedzi
kielicha oznaczy¢ i wyciagna¢ z tego kielicha na ok. 10mm.
Przewody kanalizacyjne uktada si¢ kielichami w kierunku przeciwnym do przeptywu sciekéw. Moga si¢ one
znajdowa¢ w pomieszczeniach, w ktérych minimalna temperatura wynosi -5°C, a maksymalna 90°C. Jezeli jakie$
zrodto ciepta mogtoby spowodowaé wyzsza temperature, przewdd nalezy zaizolowac.
Piony zazwyczaj prowadzi si¢ wraz z innymi przewodami w bruzdach $cian wewngtrznych lub w tzw. szybach
instalacyjnych. W sytuacji, kiedy pion musi by¢ prowadzony w $cianie zewnetrznej, nalezy zwroci¢ uwage, aby nie
znajdowat sig on w strefie przemarzania muru. Nie zaleca si¢ prowadzenia piondw po wierzchu $cian ze wzgledu na
hatas, jaki powoduja przeptywajace scieki.
Odlegtos¢ pionu kanalizacyjnego od pozostatych przewodéw wody zimnej, cieptej i centralnego ogrzewania nie
powinna by¢ mniejsza niz 10 cm.
Bezposrednie zamurowanie przewoddw na state w $cianach jest niedopuszczalne. Bruzda moze by¢ zasiatkowana i
wyprawiona albo zakryta cegta na ptasko i wyprawiona.
Bruzdy powinny by¢ co najmniej 0 50 mm szersze od $rednicy kielicha rury. Bruzdg w stropie mozna zamurowa¢ w
rurze ochronnej.
Wykonujac instalacj¢ kanalizacyjna z rur PVC-U, nalezy pamigta¢ o zapewnieniu mozliwosci swobodnego
wydtuzenia si¢ przewodoéw pod wptywem temperatury. Przyjmuje sig, ze jedno potaczenie Kielichowe z uszczelka
kompensuje wydtuzenie o 1 cm.
Pion wykonany z rur PVC taczony kielichowo powinien mie¢ dwa punkty mocujace na 1 kondygnacje:

- punkt staty pod stropem (pod kielichem),

- punkt przesuwny w potowie wysokosci kondygnacji.
W przypadku stosowania do potaczen ztaczek dwukielichowych mocowania mozna stosowaé za pomoca punktéw
statych umieszczonych na ztaczce przy dtugosci rury do 2,0 m, a dla dtuzszych (max. 3m) nalezy dodatkowo
zamontowaé podpore przesuwng w potowie dtugosci (w srodku). Gdy do potaczen rur w pionie uzywa si¢ mufy
przelotowej, to ich dlugos¢ nie moze przekroczy¢ 2m, a podpore stata montuje si¢ w srodku odcinka, a pod i za
mufami podpory przesuwne.
Przy przejsciu przez strop pion umieszcza sie w tulei ochronnej, ktdrej srednica wewnetrzna powinna by¢ wieksza ok.
50 mm od érednicy zewnetrznej przewodu. Przestrzen miedzy przewodem a tuleja wypelnia sie szczeliwem
umozliwiajacym swobodne przesuwanie si¢ przewodu.
Zasady rozmieszczania podpdr — mocowan:

Srednica rury Dtugosé rury utozonej
DN poziomo piomowo
[mm] [m] [m]
50 0,5 1,50
75 0,8 2,00
110 11 2,00

Przewody spustowe nalezy prowadzi¢ w miarg mozliwosci pionowo i unika¢ odchylen od linii pionowej w ogéle, a w
szczegolnosci nie wolno ich montowaé pod katem wigkszym niz 450. W przypadku budynku powyzej 5 kondygnacii
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nalezy stosowa¢ odsadzki, ktdre stosuje si¢ réwniez w razie koniecznosci przesunigcia osi pionu w celu ominigcia
belki lub zmiany grubosci muru. Odsadzke mozna wykonac za pomoca
dwdch kolan 45°.
Piony montuje si¢ od dotu do gdry i wykonuje odcinkami obejmujacymi jedna kondygnacje. Kazdy pion powinien by¢
wyposazony w czyszczak wmontowany u dotu przed odptywem do przewodu zbiorczego. Piony taczy sie z odnogami
przewoddw zbiorczych za pomoca kolanek. Odgatezienia od pionu wykonuje si¢ za pomoca odpowiednich ksztattek o
réznych $rednicach i katach: trojnikdw, tréjnikow podwaojnych. Kat wyprowadzenia odgatezienia od pionu ma istotne
znaczenie, bo odgatezienie spadziste 45° powigksza teoretyczna przepustowosé pionu.
Podejscia moga by¢ wykonane jako nadstropowe lub podstropowe.
Przy montazu piondw nalezy dazy¢ do wykonywania podej$¢ nadstropowych - unika si¢ dodatkowych przebi¢.
Podejscia nadstropowe powinny by¢ zamocowane co najmniej za pomoca dwéch uchwytdw.
Przewody odptywowe powinny by¢ prowadzone z mozliwie najmniejsza liczba zataman, jak najkrotsza droga do
przewodu zbiorczego. Przewody ukfadane pod posadzks powinny by¢ prowadzone rownolegle i prostopadle w
odlegtosci 1,5 m od fundamentdw $cian nosnych.
Przewody odptywowe mozna mocowac do $cian budynkdw lub prowadzi¢ pod stropem najnizszej kondygnaciji.
Przewody poziome kompensuje sig, montujac co pewien odcinek jakakolwiek ksztattkg. Nie wolno prowadzi¢
przewoddéw kanalizacyjnych nad przewodami gazowymi i elektrycznymi.
Obejma uchwytu powinna mocowac rure pod kielichem. Pomigdzy obejma a przewodem nalezy stosowa¢ podktadke
elastyczna.
Odgatezienia nalezy wykonywacé pod katem 45-67°, zgodnie z kierunkiem sptywu sciekow.
Rewizje moga by¢ wykonane za pomoca wyczystek lub czyszczakéw. Rewizje moze stanowi¢ kolanko pod
niewielkim katem wyprowadzone od przewodu doptywowego do wierzchu podtogi i zamkniete korkiem. Natomiast
wyczystka wmontowana w przewod odptywowy wymaga specjalnej studzienki rewizyjne;.
Rewizje nalezy umieszcza¢ w miejscach narazonych na zatykanie (zmiana kierunku i spadku) i na odcinkach prostych
co 15 mdla DN 160.
Przewody kanalizacyjne znajdujace sie w gruncie poza budynkiem powinny by¢ oddalone od innych przewodow:

- 1,5 m od przewod6éw gazowych i wodociagowych,

- 0,8 m od kabli energetycznych,

- 0,5 m od kabli telekomunikacyjnych.
Przy przechodzeniu przez sciany fundamentowe lub pod tawami nalezy zachowa¢ szczegd6ina ostroznosé.
Przewdd najlepiej umiesci¢ w rurze ostonowej, ktora chroni przewdd przed obciazeniami zewnetrznymi oraz zapewnia
mozliwo$¢ przesuwania sie przewodu.
Minimalne spadki przewoddw odptywowych i podiaczen — zgodnie z PN-EN 12056-2. System kanalizacji
grawitacyjnej wewnatrz budynkéw. Czes¢ 2: Kanalizacja sanitarna, projektowanie uktadu i obliczenia
5.1.2. Proba szczelnosci
W odbiorze na szczelnos¢ przewodow z rur PVC przeprowadzic nalezy proby:

e préba szczelnosci na eksfiltracje
e préba szczelnosci na filtracje

Proba szczelnosci na eksfiltracje.
Podstawowa prdoba na szczelno$¢ rurociagu jest proba na eksfiltracje przy okreslonym cisnieniu wody wewnatrz
przewodu. Prébe na eksfiltracje przeprowadza si¢ w pierwszej kolejnosci.
Probe przeprowadza sie¢ odcinkami po ok. 50 m pomiedzy studzienkami rewizyjnymi. Studzienki rewizyjne
umozliwiaja zamknigcie kanatdw za pomoca tymczasowych zamknigé mechanicznych — korkdw, lub pneumatycznych
- workdw, napemnienie kanalu woda i dokonania préby szczelnosci. Zaleca sig przeprowadzanie proby szczelnosci
osobno dla przewod6w z rur PVC, osobno dla studzienek rewizyjnych wykonanych z betonu, jezeli sa takie wykonane
na sieci kanalizacyjnej. Zainstalowane na trasie studzienki SC z PVC lub PP podlegaja probie tacznie z catym
badanym kanatem.
Przygotowania do proby szczelnosci kanatu rozpoczynaja sig¢ juz przy jego uktadaniu, polegaja one na
zastabilizowaniu przewodu przez wykonanie obsypki i przynajmniej czgsciowe przykrycie minimum 20cm ponad
wierzch rury. Ztacza kielichowe rur zaréwno na rurach, jak i na potaczeniach ze studzienkami lub przytaczami
pozostawia si¢ wolne - nie zasypane. Wszystkie otwory badanego odcinka kanatu - tacznie z przykanalikami, i inne
ksztattki z otworami musza by¢ na okres proby zakorkowane i zabezpieczone podparciem na cisnienie wody. Przy
zastosowaniu tukéw na trasie kanatu, jak tez dtuzszych odcinkow przykanalikow, potaczenia kielichowe musza byé
czasowo zabezpieczone przed roztaczeniem si¢ w czasie proby.
Podczas proby poziom zwierciadta wody gruntowej nalezy obnizy¢ co najmniej 0,5 m ponizej dna wykopu.
Urzadzenia do zamykania (na okres proby) badanych kanatéw musza by¢ wyposazone w kroéce z zaworami dla:
- doprowadzenia wody,
- opréznienia kanatu z wody po prébie,
- odpowietrzenia,
- przytaczenia urzadzenia pomiarowego.
Wode do przewodu kanalizacyjnego podlegajacego prébie nalezy doprowadza¢ ze zbiornika otwartego na
powierzchnig terenu - grawitacyjnie. W zadnym wypadku nie wolno dokonywac bezposredniego potaczenia wlotu do
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kanatu z przewodem cisnieniowym dostawy wody. Napetnianie kanatu przeprowadza si¢ powoli ze studzienki od dotu
kanatu. Po napetnieniu kanatu woda i osiagnigciu w studzience gérnej poziomu zwierciadta wody na wysokosci 0,5 m
ponad gdrna krawedzia otworu wlotowego, nalezy przerwaé doptyw wody i tak catkowicie napetniony odcinek kanatu
pozostawi¢ przez 1 godzing w celu odpowietrzenia i ustabilizowania si¢ poziomu wody w studzienkach.
Odpowietrzenie kanatu dokonuje si¢ przez najwyzszy jego punkt. Czas napetniania odcinka przewodu nie powinien
by¢ krétszy od jednej godziny dla spokojnego napetnienia i odpowietrzenia przewodu.
Do pomiaru cisnienia uzywa sig rurki pionowej przezroczystej albo innego urzadzenia do pomiaru cisnienia.
Kanat z rur KG poddaje sig prébie cisnienia o wartosci 5,0 m H 20. Cisnienie prébne moze by¢ mniejsze, o ile wynika
to z zagtebienia przewodu oraz studzienek posrednich na trasie kanatu. Czas trwania proby powinien wynosi¢:
- 30 minut dla odcinka kanatu do 50 m,
- 60 minut dla odcinka powyzej 50 m.
Na ztaczach kielichowych nie powinny ukazywac¢ si¢ krople wody. Kanat uwaza si¢ za szczelny, kiedy dopetniana
ilos¢ wody w rurociagu w czasie trwania préby (min. 15 min.) nie wynosi wigcej niz 0,02 dm3/m2 zwilzonej
powierzchni wewnetrznej rury. W wypadku nieszczelnego ztacza kielichowego rury potaczenie nalezy wymieni¢, a
prébe szczelnosci powtorzy¢. Po sprawdzeniu ztaczy na szczelno$é ztacza zabezpiecza sig obsypka z piasku w strefie
kanatowej - z odpowiednim jej zageszczeniem.
Proba szczelnosci na infiltracje
Probe na infiltracje przeprowadza sie w przypadku wystepowania wody gruntowej powyzej posadowienia dna kanatu.
Uszczelnienie zlacza kielichowego uszczelka gumowa wargowa nosi charakter uszczelnienia dwukierunkowego o
jednakowej wartosci dziatania. Przeprowadzona prdba szczelnosci przewodu na cisnienie 5,0 m H20 zabezpiecza
przewdd przed infiltracja wod gruntowych do ww. wartosci. Niemniej na zyczenie inwestora proba na infiltracje moze
by¢ przeprowadzona. Prébe na infiltracje przeprowadza sig dla catkowicie wykonanej na okreslonym terenie sieci
kanalizacyjnej, bez podziatu, jak poprzednio, na odcinki, co wiaze si¢ z przerwaniem odwadniania wykopow.
Dopuszczalna ilos¢ wody z infiltracji wg PN-92/B-10735.
Pozytywna proba szczelnosci na eksfiltracje wskazuje réwniez, ze kanat zachowuje szczelnos¢ na infiltracje, dlatego
mozna zaniecha¢ jej wykonania.
5.1.3. Drobne roboty budowlane

W trakcie montazu instalacji kanalizacji sanitarnej nalezy wykonaé przebicia przez przegrody budowlane
takie jak stropy i sciany, dla rurociagéw. Rurociagi nalezy prowadzi¢ w przej$ciach przez przegrody o 2 dymensje
wigkszych niz srednica wiasciwego rurociagu. Po zakonczeniu prac montazowych przebicia nalezy zamurowac, a
uzupetnione tynki pomalowaé farba emulsyjna. Piony instalacji kanalizacji oraz odpowietrzenia kanalizacji
zabudowaé ptytami gips-karton z przeznaczeniem dla pomieszczen wilgotnych. Odprowadzenie sciekéw od
poszczegolnych przyboréw prowadzié¢ w bruzdach w $cianach.

5.2. Instalacja wody zimnej i cieplej

Projektowana instalacja wykonana bedzie z rur polietylenu sieciowanego do instalacji wodociagowych, tmax=95°C,
pmax=1,0 MPa. Piony instalacji wodnej zlokalizowane bgda obok pionui kanalizacji sanitarnej. Doprowadzenie
przewodow do poszczegolnych baterii w bruzdach w $cianach w izolacji cieplnej.

Instalacje podtaczy¢ do baterii stojacych umywalek i zlewu za pomoca wezykéw elastycznych DN10 do wody z
uszczelka, 1=0,5m, tmax=90°C, pmax=1,0 MPa 3/8” - M10x1 z zaworami kulowymi odcinajacymi.

Instalacje podtaczy¢ do zbiornikow ptuczacych misek ustepowych kompaktowych za pomoca wezykow elastycznych
DN10 do wody z uszczelka, 1=0,5m, tmax=90°C, pmax=1,0 MPa 3/8” - M10x1, Na podejsciach do zbiornikoéw
zamontowa¢ zawory kulowe ¢wier¢ obrotowe odcinajace DN15.

W pomieszczeniach we zamontowac 2 zawory ze ztaczka do weza DN15.
Wszystkie przewody wody zimnej i cieptej zaizolowa¢ cieplnie.
Zastosowana izolacja cieplna powinna by¢ o wspoétczynniku przewodzenia ciepta nie wigkszym niz 0,035 [W/m K.
Izolacja winna spetnia¢ wymogi normy PN-85/B-02421.
Grubos$¢ izolacji powinna wynosié:
e instalacja wody zimnej — 20mm,
e instalacja wody cieptej — 30mm.

5.2.1. Wykonanie instalacji wody zimnej i cieplej z rur typu PEX

Instalacje wody zimnej i cieptej wykona¢ z rur typu PEX taczonych przez zaciskanie

Prowadzenie instalacji

W przypadku prowadzenia rur na poziomach i pionach instalacji wydtuzenia cieplne réwniez powinny by¢ wzigte pod
uwage. Sztywne prowadzenie rur nie jest mozliwe. Wydtuzenia cieplne musza by¢ kompensowane i kontrolowane.
Poziomy i piony instalacyjne musza by¢ witasciwie kompensowane. Dlatego wiedza dotyczaca punktéw statych i
przesuwnych jest niezbedna. Kompensacja odbywa si¢ zawsze pomiedzy dwoma punktami statymi (PS) i zmianami
kierunku (Rami¢ kompensacji Lk) Ramig kompensacyjne powinno by¢ wystarczajaco diugie, aby zapobiec
uszkodzeniu rury. Uchwyty powinny by¢ w odpowiedniej odlegtosci od scian i uwzglednia¢ wydtuzalnosé cieplng
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przewodow. Jako punkt staly w systemie PEX stosuje si¢ uchwyt z wkladka gumowa montowany za i przed
pierscieniem oraz na specjalnej tulei dla ztaczek zaciskowych PEX.
Punkt przesuwny wykonuje si¢ montujac uchwyt z wktadka gumowa bezposrednio na rurze PEX.

Laczenie rur
Rury nalezy taczy¢ przez zaciskanie stosujac ztaczki wybranego systemu rur.

Wyginanie rury.

Rury PEX mozna normalnie wygina¢ bez specjalnych dodatkowych narzedzi. Gdy promien gigcia jest maty nalezy
zastosowac tuk prowadzacy.
Alternatywnie rury mozna wygina¢ podgrzewajac zgodnie z procedura przedstawiona ponizej.
1. Podgrzej ostroznie rurg cieptym powietrzem za pomoca opalarki. Nalezy t¢ czynnos¢ wykonaé
rownomiernie wokdt ogrzewanego odcinka rury.
2. Podgrzewaj rur¢ do momentu, az rura stanie si¢ w tym miejscu przezroczysta, osiagnie temperature ok.
130°C. (Nie uzywaj otwartego ognia do podgrzewania.)
3. Wygnij rure do zadanego kata.
4. Trzymaj rur¢ w ugieciu do momentu schtodzenia. Po schtodzeniu rura zachowa nowy ksztatt. Jezeli
podgrzejesz rure ponownie, wréci do pierwotnego ksztattu. Wskazowka: Jezeli potrzebny jest ostry tuk o
doktadnym promieniu gigcia nalezy wprowadzi¢ sprezyne do giecia do rury przed rozpoczeciem gigcia (punkt
3).
Uwagi: Nie uzywaj otwartego ognia do podgrzewaniu rury.
Nie podgrzewaj wiecej niz jest to konieczne. Jezeli ogrzewanie spowoduje zmiang zabarwienia rur (np. brazowy), to
oznacza uszkodzenie materiatu i rura musi by¢ w tym miejscu zastapiona nowa.
Obserwuj kazda zmiang na powierzchni rury w czasie ogrzewania, jezeli taka nastapi rurg nalezy wymienic.
Minimalny promien gigcia
Minimalne promienie gigcia dla rur PE-X (Dz - srednica zewngtrzna rury):

Giecie na zimno -8xDz
Giecie na zimno z tukiem prowadzacym - 5x Dz
Giecie na ciepto -5xDz

Uwagi: Nie jest praktyczne wyginanie srednic rur wigkszych niz 32 mm do minimalnego promienia gigcia. Promien
giecia rur PE-X zalezy od temperatury montazu, grubosci écianki rury oraz jej typu.
Napetnianie instalacji
Wszystkie rury powinny zosta¢ napetnione powoli tak, aby usunac¢ jak najwigcej powietrza z instalacji.
Nastepnie odpowietrzy¢ cala instalacje. Obejrze¢ doktadnie cata instalacje, punkty mocowan oraz trasy przewodow
podczas napetniania.
Uwagi:
Podczas wystgpowania niskich temperatur nalezy zabezpieczy¢ instalacje przed zamarznigciem
Préba cisnienia
System rur PEX nalezy poddac probie cisnienia zgodnie z protokotem badania odbiorczego instalacji wodociagowych
lub grzewczych na podstawie wymagan technicznych COBRTI Instal. Mozna réwniez wykona¢ prébg cisnienie
zgodnie z zaleceniami producenta: Odpowietrzy¢ system i podnies¢ cisnienie do wartosci 1,5 cisnienia roboczego.
Utrzymywa¢ podwyzszone cisnienie przez 30 minut i przeprowadzi¢ ogledziny catego systemu, zwlaszcza polaczen.
Ze wzgledu na elastycznosé przewoddw cisnienie bedzie spadato. Nalezy je utrzymywac na statym poziomie.
Nastepnie szybko obnizy¢ cisnienie do 0,5 cisnienia roboczego i utrzymywac przez kolejne 90 minut. Jezeli cisnienie
wzrosnie, znaczy to, ze system jest szczelny. Kontrolowaé wzrokiem stan catego systemu. Jezeli wystapi spadek
cisnienia znaczy to, ze system jest nieszczelny.
Naprawy
Polietylenu sieciowanego nie mozna naprawia¢ poprzez zgrzewanie lub klejenie. W przypadku uszkodzenia rury,
najprostsza metoda naprawy jest odciecie uszkodzonego odcinka rury i wstawienie ztaczki. Gdy rura zostata zalamana
po zbyt mocnym wygigciu, to mozna ja naprawi¢ wykorzystujac unikalne witasciwosé pamigci ksztattu rur PEX, jak
opisano ponizej.
Metody naprawy:
1.Recznie wyprostuj uszkodzony odcinek rury
2.Nastepnie ostrozne podgrzej cieptym powietrzem uszkodzony odcinek rury za pomoca opalarki. Nalezy te
czynnos$¢ wykonaé¢ rownomiernie wokot ogrzewanego odcinka rury. Podgrzewanie nalezy kontynuowac do
momentu przywrdcenia pierwotnego ksztattu rurze. Rura stanie sie wtedy w miejscu ogrzania przezroczysta.
Nastapi to, gdy powierzchnia rury osiagnie temperature ok. 130°C. Nie uzywaj otwartego ognia do
podgrzewania.
3.Nastepnie poczekaj az rura ostygnie w temperaturze pokojowej przed ponownym zastosowaniem lub uzyj
zimnej wody lub powietrza do przyspieszenia schtodzenia rury. Po schtodzeniu, rura wréci do swojej
pierwotnej barwy i ksztattu oraz bedzie znowu prosta w tym miejscu.
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5.2.2. Montaz armatury wodociggowej
Armatura wodociagowa i urzadzenia pomiarowe powinny by¢ umieszczone w miejscach umozliwiajacych wygodny
dostep i wiasciwa obstuge.
Zawory odcinajace nalezy umieszczaé co najmniej w nastepujacych miejscach:
e na rozgatezieniu przewodéw rozdzielczych,
o W miejscu umozliwiajacym odciecie doptywu wody do pionu,
« na odgatezieniach od pionu do punktéw czerpalnych,
o w miejscach umozliwiajacych odciecie doptywu wody do punktdw czerpalnych, w ktorych temperatura moze
spas¢ ponizej 0°C,
« na odgatezieniu od pionu do grupy punktéw czerpalnych jednego rodzaju.

5.3.3. Proba szczelnosci

Po wykonaniu rob6t montazowych instalacje nalezy kilkakrotnie wyptuka¢ woda wodociagowa. Ptukanie
instalacji nalezy prowadzi¢ do momentu stwierdzenia, ze wyptywajaca woda z instalacji nie zawiera widocznych
zanieczyszczen ani ciat statych. Nastepnie nalezy napetni¢. Dokona¢ kontroli szczelnosci wszystkich potaczen:
przewodow, armatury i urzadzen. Cisnienie probne 0,3 MPa, czas proby 20 min. Cisnienie w instalacji do wartosci
prébnej nalezy podnies¢ pompa reczng ttokowa podtaczonej w najnizszym jej punkcie. Pompa musi by¢ wyposazona
w zbiornik wody, zawory odcinajace, zawor zwrotny i spustowy oraz cechowany manometr tarczowy (srednica tarczy
min. 150 mm) o zakresie 0 50% wigkszym od cisnienia prdbnego i dziatce elementarnej 0,01 MPa. Wyniki badania
szczelnosci nalezy uzna¢ za pozytywne, jezeli w ciagu 20 min. manometr nie wykaze spadku cisnienia wigkszego niz
2%,a takze nie stwierdzono przeciekOw ani roszenia szczegoélnie na potaczeniach, szwach i dtawicach.

5.3.4. Zabezpieczenia cieptochronne

Rurociagi nalezy zabezpieczy¢ cieptochronnie poprzez naktadanie otulin poliuretanowych. Miejsca potaczen
poszczegolnych odcinkéw izolacji nalezy dodatkowo owinaé systemowa tasma klejaca i zabezpieczy¢ przed
rozklejaniem szpilkami z tworzywa. Grubo$¢ izolacji poliuretanowej powinna wynosi¢ dla wody zimnej 20mm i wody
cieplej 30mm i posiada¢ wspétczynnik przewodzenia ciepta nie wiekszy niz 0,035 W/mK. Nalezy zaizolowa¢
wszystkie przewody.

5.3.6. Regulacja temperatury wody cieplej
Ograniczenie temperatury maksymalnej wody cieptej zrealizowane bedzie poprzez zainstalowanie na wyjsciu
z podgrzewacza zaworu trojdrogowego termostatycznego mieszajacego z nastawa temperatury 45°C.

5.3.9. Proba na goraco.

Probe nalezy przeprowadzi¢ w miare mozliwosci przy najwyzszych parametrach roboczych czynnika
grzejnego. Podczas proby nalezy dokona¢ ogledzin wszystkich potaczen, uszczelnien i dtawic. Wynik proby uznaje sie
za pozytywny, gdy instalacja nie wykazuje przeciekOw ani roszenia, a po schtodzeniu stwierdzono brak uszkodzen i
trwatych odksztatcen.

5.3.10. Drobne roboty budowlane

W trakcie montazu instalacji wody zimnej i cieptej nalezy wykona¢ przebicia przez przegrody budowlane
takie jak stropy i sciany, dla rurociagdw. Rurociagi nalezy prowadzi¢ w przejsciach przez przegrody o 2 dymensje
wigkszych niz $rednica wilasciwego rurociagu. Po zakonczeniu prac montazowych przebicia nalezy zamurowac, a
uzupetnione tynki pomalowa¢ farba emulsyjna. Piony instalacji wody zimnej i cieptej zabudowa¢ ptytami gips-karton
z przeznaczeniem dla pomieszczen wilgotnych. Doprowadzenie wody do poszczeg6lnych baterii prowadzi¢ w
bruzdach w $cianach.

5.4. Instalacja wentylacji

W celu poprawy wentylacji pomieszczen przedszkola w ramach okiennych na wysokosci min. 2 m powyzej
poziomu posadzki nalezy zamontowa¢ nawiewniki. Projektuje si¢ montaz nawiewnikdw higrosterowanych z
mozliwoscia recznego przymkniecia i okapem standardowym, o wydajnosci min. 35 m3/h i o poziomie ttumienia
hatasu 33 dB.

Wywiew z pomieszczen za pomoca istniejacych wlotow wentylacyjnych, ktore wyposazy¢ nalezy w nowe
kratki wentylacyjne o wym. 14x14cm. Wentylator tazienkowy o wydatku 80m3/h, @100mm wspomagajace
przewietrzanie pomieszczen rozmiesci¢ wg czesci rysunkowej projektu.

W celu zabezpieczenia przed wlotem zimnego powietrza podczas otwierania drzwi wejsciowych nalezy nad
nimi zabudowa¢ kurtyne powietrzna:

— wymiary — LXxHxS — 1538x360x355 mm

- nagrzewnica o mocy 9,8 kW — wymagany przeptyw 0,43m?h, strata cisnienia 2,16 kPa
— masa 38 kg

—  wysokos¢ montazu 2500mm
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— wydajnos¢ powietrza 3570/2400/1800 m3/h

— poziom gtosnosci 69/57/47 dB(A)

- pojemnos¢ wodna 0,85dm?

— parametry elektryczne: U=230V; natezenie 2,8 A; moc silnika 0,40kW 1P20

—  krdéce przytaczeniowe nagrzewnicy wodnej 3/4”

— sterowanie termostatem nasciennym, zakres nastawy 10+30°C, doktadnos¢ regulacji +/-10°C, montaz
natynkowy

- zawor dwudrogowy 3/4” z sitownikiem elektrycznym 230V, czas zamkniecia/otwarcia 5/18s, kvs=6,5m%/h,
PN16, tmax=93°C

6. Kontrola jakosci rob6t
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ,,Wymaganiach og6lnych” ST-00 pkt.6.

Dostarczane na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzglgdem ich jakosci. Kontrola jakosci polega na
sprawdzeniu czy dostarczone materiaty posiadaja wymagane atesty, certyfikaty i aprobaty techniczne.

Materiaty nie spetniajace tych wymogéw nie moga by¢ stosowane.

7. Obmiar robot
Ogédlne zasady obmiaru rob6t podano w ,,Wymaganiach og6lnych” ST-00 pkt.7.

Obmiar robdt bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z dokumentacja projektowa i ST, w
jednostkach ustalonych w kosztorysie. Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora
Nadzoru o zakresie obmierzanych rob6t i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki
obmiaru begda wpisane do rejestru obmiar6w.

Jednostka obmiaru robdt jest 1 m (metr) wykonanego i odebranego przewodu. Jednostka obmiarowa jest 1 m2 (metr
kwadratowy) wykonanej i odebranej izolacji. Jednostka obmiarowa jest 1 szt (sztuka) wykonanej i odebranej armatury.

8. Odbidr robat

Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w ,,Wymaganiach og6lnych” ST-00 pkt.8.

Odbiory miedzyoperacyjne nalezy przeprowadzi¢ w stosunku do nastepujacych robot:
* przejscia dla przewoddw przez sciany i stropy (umiejscowienie i wymiary otworow);
« $ciany w miejscach montazu urzadzen (otynkowanie)

Odbidr czesciowy polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem, uzyciu whasciwych materiatow, prawidtowosci
zamocowan, szczelnosci urzadzen oraz zgodnosci z innymi wymaganiami. Z odbioréw migdzyoperacyjnych i
czesciowych nalezy spisa¢ protokoty stwierdzajacy jakos¢ wykonania oraz przydatnosé rob6t i elementéw do
prawidtowego montazu.

Przy odbiorze koncowym powinny by¢ dostarczone nastepujace dokumenty:

« dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami w trakcie wykonywania robot;
« Dziennik Budowy;

 dokumenty dotyczace jakosci zamontowanych elementéw ($wiadectwa jakosci wydane przez dostawcow
materiatow).

« protokoty wszystkich odbiordéw technicznych migdzyoperacyjnych i czesciowych;
« protokoty przeprowadzenia prob szczelnosci catej instalacji. Przy odbiorze koncowym nalezy sprawdzi¢:

* zgodnos¢ wykonania z dokumentacja projektowa oraz ewentualnymi zapisami w Dzienniku Budowy
dotyczacymi zmian i odstepstw od dokumentacji projektowej;

« protokoty z odbiorow czesciowych i realizacjg postanowien dotyczaca usuniecia usterek;
« aktualnos¢ dokumentacji projektowej (czy przeprowadzono wszystkie zmiany i uzupetnienia);
« protokoty badan szczelnosci instalacji.

8.1. Odbidr instalacji kanalizacji sanitarnej.

Odbioru instalacji nalezy dokona¢ zgodnie z norma PN-B-10700. moga to by¢ wynikajace z technologii prowadzenia
budowy, odbiory czegsciowe, dotyczace odcinkdw, ktore powinny by¢ wykonane w pierwszej kolejnosci i zakryte. Do

30



takich prac zalicza si¢ przewody odptywowe zlokalizowane w gruncie, w budynku, poza budynkiem. Jezeli nie ma
takiej koniecznosci dokonuje si¢ jedynie odbioru koncowego.
Badania obejmuja sprawdzenie:
e Sprawdzenie jakosci materiatow i urzadzen uzytych do budowy sieci kanalizacyjnej,
Sprawdzenie zgodnosci utozonej sieci kanalizacyjnej z projektem,
Sprawdzenie spadkdw przewoddw, kompensacji i sposobdw zamocowania
Sprawdzenie usytuowania przyborow sanitarnych,
Sprawdzenie jakosci wykonanych robdt i ich zgodnos¢ z warunkami technicznymi,
Sprawdzenie szczelnosci sieci przewodoéw. Przewdd odptywowy (poziom) nalezy na wylocie zaslepi¢ i
napeti¢ woda do poziomu podej$é¢ do przyborow
e  Sprawdzenie rysunkdw powykonawczych, przedtozonych przez wykonawcg,
e  Sprawdzenie usuniecia wszystkich wykrytych wad.

8.2. Odbidr instalacji wody.

Kontrola techniczna instalacji wody obejmuje:
e  Sprawdzenie jakosci materiatdw i urzadzen uzytych do budowy instalacji,
Sprawdzenie zgodnosci utozonej sieci przewodéw z projektem,
Sprawdzenie jakosci wykonanych robdt i ich zgodnos¢ z warunkami technicznymi,
Kontrole wykonania badan izolacji cieplnej,
Sprawdzenie szczelnosci sieci,
Sprawdzenie rysunkéw powykonawczych, przedtozonych przez wykonawce,
e  Sprawdzenie usunigcia wszystkich wykrytych wad.
W czasie kontroli nalezy:
- Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonanych podpdr statych rurociag6w, a w szczegdlnosci czy ograniczniki podpér
odpowiednio uniemozliwiaja osiowe przesuwanie si¢ rurociagu (dopuszczalne luzy nie powinny przekracza¢ 5
mm) i czy ich rozmieszczenie jest zgodne z projektem,
- Sprawdzi¢ podpory przesuwne, a w szczegdlnosci:
- Rozmieszczenie i wzajemne potozenie podp6r ruchomych,
- Rodzaje oraz wykonanie podpdr ruchomych,
- Mozliwo$é przesuwania sig rurociagéw po podporach ruchomych na skutek wydtuzen cieplnych,
- Sprawdzi¢ naciag wstepny wydtuzek oraz ich rozmieszczenie.
Proba szczelnosci instalacji wody.

Prébg szczelnosci nalezy przeprowadzi¢ po zmontowaniu, utozeniu na podporach ruchomych, rozciagnigciu
wydtuzek i po zamocowaniu punktéw statych na zimno na cisnienie prébne wg dokumentacji technicznej.
Probg szczelnosci nalezy wykonywaé w temperaturze wyzszej od 0°C.

W przypadku dtugiego okresu usuwania wykrytych wad podczas proby nalezy spusci¢ wodg z rurociagu i

sprawdzi¢ czy woda nie zostata w poszczegdlnych czgsciach rurociagu, po czym nalezy przystapi¢ do usuwania wad
wykrytych w czasie préby.
Wyniki préb hydraulicznych sieci przewodow uwaza si¢ za zadowalajace, jezeli w ciagu catego czasu préb (45 min do
1 godz. dla kazdego odcinka) nie stwierdzono spadku cisnienia na manometrze, a szwy spawane i potaczenia
kotnierzowe nie wykazuja przecieku wody i pocenia si¢. Minimalny okres, w ktérym cisnienie prdébne, nie powinno
ulega¢ zmianom wynosi 15 min.: Przy prdbach szczelnosci woda podgrzana (instalacja c.w.u. i cyrkulacji), nalezy
uwzgledni¢ spadek cisnienia, spowodowany, zmniejszeniem objetosci wody wskutek jej ochtodzenia w czasie proby.

Po pozytywnych wynikach préby hydraulicznej nalezy, przed przekazaniem sieci do eksploatacii,
przeprowadzi¢ ptukanie sieci. Sposob ptukania powinien by¢ okreslony w dokumentaciji.

9. Podstawa platnosci
Ogolne zasady ptatnosci robét podano w ,,Wymaganiach ogéinych” ST-00 pkt.9.
Szczeg6towe wymagania dotyczace ptatnosci zostana okreslone w umowie.

10. Przepisy i normy zwigzane
10.1. Wymagania og6lne

Wymagania ogolne dotyczace przepisow zwiazanych podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 10.
10.2. Pozostale przepisy

e Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz.U. Nr 207 z 2003 r. poz. 2016; z 2004 r. Nr 6 poz. 41 i
Nr 92 poz. 881 i Nr 93 poz. 888; z 2005 r. Nr 163 poz. 1364; z 2006 r. Nr 156 poz. 1118; z 2007 r. Nr 99 poz.
665 i Nr 191 poz. 1373; z 2008 r. Nr 145 poz. 914 i Nr 206 poz. 1287).
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Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdw deklarowania zgodnosci
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. nr 198, poz. 2041 oraz z
2006r. Dz.U. nr 245, poz. 1782).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie(Dz. U. Nr 75, poz. 690) z pOzniejszymi zmianami
(13.02.2003 r., Dz. U. Nr 33, poz. 270, 07.04.2004 r., Dz. U. Nr 109, poz. 1156; z 2008r. Dz.U. Nr 201, poz.
1238).

Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemOw oceny zgodnosci,
wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie zgodnosci oraz sposobu
oznaczania wyrobow budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. Nr 195, poz.2011).

Ustawa z dn. 6 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. Nr 92 z 2004 r, poz. 881 z pézn. zm.)

10.3. Pozostale przepisy i normy

PN-H-87025:1967 - Mosiadz do przerobki plastycznej. Gatunki

PN-71/B10420 Urzadzenia cieptej wody w budynkach. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-76/B-02440 - Zabezpieczenie urzadzen cieptej wody uzytkowej. Wymagania.

PN-B/99-01706 - Instalacje wodociagowe. Wymagania w projektowaniu

PN-B/99-01706/Az1 - Instalacje wodociagowe. Wymagania w projektowaniu (Zmiana AZ1)

PN-91/B-02420 - Ogrzewnictwo. Odpowietrzanie instalacji ogrzewan wodnych.

PN-B-02421/2000 - Izolacja cieplna przewodow, armatury i urzadzen

Wymagania Techniczne COBRTI INSTAL - zeszyt 6 - Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji
ogrzewczych

Wymagania Techniczne COBRTI INSTAL - zeszyt 7 - Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji
wodociggowych

Warunki techniczne Dozoru Technicznego

PN-EN 12056-2. Systemy kanalizacji grawitacyjnej wewnatrz budynkéw. Czgs¢ 2: Kanalizacja sanitarna,
projektowanie uktadu i obliczenia.

PN-EN 12502-3:2006  Ochrona materiatow metalowych przed korozji. Ryzyko korozji w systemach
przewodzacych wodg. Czes¢ 3: Przeglad czynnikdw wptywajacych na ogniowo cynkowane materiaty zelazne.
PN-EN ISO 10077-1:2007 - Cieplne wiasciwosci uzytkowe okien i zaluzji — Obliczanie wspdtczynnika
przenikania ciepta — Cze$¢ 1: Postanowienia ogdine.

PN-EN ISO 10077-2:2005 - Cieplne wiasciwosci uzytkowe okien i zaluzji — Obliczanie wspotczynnika
przenikania ciepta — Czes$¢ 2: Metoda komputerowa dla ram

PN-EN 12831: 2006 - Instalacje grzewcze w budynkach — Metoda obliczania projektowego obciazenia
cieplnego

PN-EN ISO 13788: 2003 - Cieplno-wilgotnosciowe wiasciwosci komponentéw budowlanych i elementow
budynku - Temperatura powierzchni wewnetrznej konieczna do uniknigcia krytycznej wilgotnosci
powierzchni i kondensacja miedzywarstwowa — Metoda obliczania.

PN-EN 1329-1: 2004 - Rury kanalizacyjne z nieplastyfikowanego polichlorku winylu.

32



